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Винахід, щи пропонується, відкоситься до складів ПОЛИШ D
керамічній промисловості і може бути використаний для одержання
ПОЛІЇВ 'яних лицювальних та фасадних плиток на потоково - конвеєрних
лініях швидкісного випалу.

Відомий склад поливи, що містить, мас,част.%\

Na^O 5f0-5,8 (I).
Але ця полива мае висок\ значення теплового коефі ц1енту

лінійного розширення (ТКДР), а саме: (6,57 - 6,67} х І0"°град-і.
Нзйи і льш близьким до складу, який заявляється, є такий, що
містить, мас. чао?Л і SiO^ 40,0-44,0? АІ2ОЗ 2,0-5,0; MgO 0,4-1,0;
Баи 3,0-5,0; CaO 4,0-7,0; БгОЗ 20,0-26,0; ZrOa 5,5-12,0;  ZnO 1,5
9,0; Ге.203 0,1-0,5; Na20 6,0-8,0 (2),

Недоліком цієї полнвк-прототипу є також підвищен! значення
ТКЛР (5,54 - 5,66)ЕІО ^грэд  та недостатні показники блиску (^
що обмежує область застосування даної поливи на керамічних
підкладинках заводів України.

9 Задачею винаходу» що пропонується, є зниженнязначень тепли-
вого коефіцієнту лінійного розширення ПОЛИВИ та підвищення зна-
чень блиску поверхні покриття.

Технічний результат цього вкнахіду забезпечується тим, що но
відміну від ВІДОМОЇ поливи» яка містить в своему хімічному складі
ОКСИДИ SІ0-І-, АісіОЗ» blgfj, ЬсіО, СаО, 5205» ZrQdi t ZuO, Fe^05> l\s.?Jj,
полива, що пропонується, додатково містить крйоліт (НаЗаІг'6) при
такому спі ввІдношенні компоненті в, мас. част.%; 310? 38,5-52,5;
АІ2ОЗ 4,0-6,0; MgO 0,25-4,25; ЬаО 2,5-5,0; СчО 0,25-4,75; ЬіОЗ
19,0- 23,0; 7усОк 4,5- 6,5; Zvfj 4,0- 7,0; КаїО 4,0-5,0; НаЗАІГб
3,5-6,0.

Наведені компоненти у такому співвідношенні, яке заявля-
ється, для виготовлення поливи не використовувались, що свідчить
про в ідпов ідн і сть запропонованого р і шення критер і ю "винах і д-
нидький рівень".

Позитивний ефект цього рішення пояснюється нижче. Завдяки
запропонованому співвідношенню компонентів в період варкк фрити
утворюється скловидна матриця підвищеної в'язкості, що, з огляду
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Таблиця

ХІМІЧНИЙ склад та властивості поливи, яка заявляється

- Масовий ■ зміст иксидіь,
мас.част.%

Оксиди Г ' ■ ■

замежо- 1 замежо-
прототип і 2 О

ВЙЙ ВЙЙ

40-44 О-ї ос;
а і , ии

38,50 47,70 і
1
■

A j ft 7,0 6,00 5,50 4,00
■

CaO 4т 7 6,0 0,30  !  0,25
* Ґ - .   ч  ' і
1J, І о  ;

MgO 0,4̂  1,0 и, 15 и, со L, 00 6,00  і
ZrO2 -J ,Оті(С ,U 4,50 о, ии о, 00 г*  <—г     1

f ,UU   j
і

В j 20т£6 £5,0 2 3,0' J 22,00 19,00 17,00
с 3 і

Ns-0
с

б- 8 6,0 5,00 4,80 4,00 5 f 00
ЗаО о, 0 5,00 С. , GU 2,50 і , 50
Ге^Оо 0,1т 0,5 — _ — _ _       !
С О 1

ZnO і ,От ^,U 7,0 о,0 4,0 3,00
Na^AIF-
\j    О

Г*    г-

і ,U 6,0 о ,о 2,50  !

Властиво- • і
істі і
і

- темпера- '  і
і J

і
і
І

тура варки
фрити, oG І35О ІЗЬО 1350 1350 1350 і

І

- темпера- і
і
і

тура і
і

вивалу» оС Q О ,■-", 920 930 940 9оО 980 і
і і

-териостій І
і
t
J

кість, оС І90т2г0 с О U 275  і   275
1 J

- МЇКрО J
t

твердість» 1
1
J

Ні /MM ос0^720 осО 700
ГТ "I f-

( .̂О 715 о 90  1
і

- блиск, % оо со 90 90 88 і72  !
і

-білизна.й 8с-93 80 86 88 О f С 7   )
і

ПІТ " Iі Т~і

- ІГиШГ ,
1

і
\
1
)
I

і U І

трал"1 5,54^5,6 5,01 4, ОС 4,80 1
5 З'1 І

і

і
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на хімічний склад, тісно пов'язане із зниженням теплового розши
рення матеріалу. В цій матриці рівномірно розподіляються зародки
кристалічних фаз, які сприяють підвищенню заглушуваності та міц-
ності покриття при подальшій термічній його обробці* Комплексний
вміст в складі поливи таких оксидів, як £гО£, AI^Oj та ZnO у
значній кількості, створює унікальну можливість уповільнення про-
цео і в кристал і зац і і сил і кат і в типу польових шпат і в і навпаки
сприяє фоормуванню нових фаз типу шпінелідів, що обумовлює зни
ження ТКЛР покриття при підвищених значеннях його блиску.

Приклад. Б якості похідної сировини використані такі матері
алні пісок кварцевий, каолін просянівський, борпа кислота, сода^
вуглекислий барій, білила цинкові, цирконовий концентрат, оксид
магнію технічний , криоліт. Температура варки фрити - 1350 '"С.

Шихтовий (матеріальний) склад, який відповідає оптимальному
хімічному складу ПОЛИВИ & 2 (див,таблицю), у масових відсотках
наведено нижче:

пісок 32,48
каолін •       10, 72
борна кислота 31,62
сода 6,56
вуглекислий барій 2,89
бїлжлв цинкові 4,86
ц и р к о но в и й к о н ц е н тр а т о ,  1 0
о к си д  ма г н і ю т е х н іч н и й 1 , 6 2
криол і т 3,15

Поливу готують мокрим помелом фрити до залишку на решітні
0056 0,1 - 0,5 %. Вологість шлікеру складає 34 - 38 %t щільність
1,64 - 1,65 г/см"'. Плитки були покриті ПОЛИВОЮ методом наливання
або розпилювання та пройшли випал на потоково-конвеєрній ЛІНІЇ У

продовж ЗО - 6G ХВКЛЙН прк температурі 540 JC« Конкретні склади
поливи та ЇХ властивості наведено в таблиці.

Як витікає з таблиці, запропоновані склади поливи дозволяють
знизити тепловий коефіцієнт лінійного розширення (ТКЛР) та значно
підвищити показники блиску поверхні покриття. Показники других
експлуатаційних властивостей покриття не відмінюються від анало-
гічних показників прототипу. В замежових складах поливи стається
зрив досягнутого ефекту, а саме, зростає ТКЛР та різко зменшу
еться значення блиску поверхні.
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Таким ЧИНОМ, винахід, що пропонується, має низку переваг у

порівнянні з відомими оклад&ыи полив.
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