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(57) Изобретение относится к области
обработки металлов давлением импульс-
ными методами, в частности к устрой-
ствам для магнитно-импульсной обра-
ботки, Целью изобретения является по-
вышение надежности устройства . Оно

содержит плиту 1 с вертикальными
стойками (С) 2 и 3 , имеющими углубле-
ния под плоские выводы 7 и 8 индук-
тора, С 2 изолирована от плиты, а
плоские выводы - Друг от друга и под-
жаты к вертикальным С прижимными вин-
тами, которые расположены в средней
части боковых стенок С и поджимают
плоские выводы к противоположным стен-
кам, В момент замыкания электрической
цепи, образованной емкостным накопи-
телем 15, С 2 и 3 и индуктором 9, в
ней возникает затухающий колебатель-
ный р а з р я д . Ток, протекающий по рабог
чему отверстию индуктора, наводит в
заготовке вихревые токи, которые
взаимодействуют с током индуктора,
и приводит к деформированию "заготов-
ки . 2 ил, (Л
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Изобретение относится к области

обработки металлов давлением импульс-

ного магнитного поля и может найти

применение в различных отраслях ма-

шиностроительной и металлообрабатываю-

щей промышленности.

Целью изобретения является повы-

шение надежности устройства для маг-

нитно-импульсной обработки за счет

обеспечения более надежного контак-

та вертикальных стоек с плоскими вы-

водами индуктора и повышение стой-

кости изоляционных прокладок! изо-

Работает устройство следующим об-

разом,

В момент замыкания коммутатора 16

в цепи, образованной емкостным нако-

пителем 15 с токоподводами 13 и 14,

стойками 2 иЗ, плоскими выводами 7

и 8 индуктора 9 и рабочим отверстием

10, возникает затухающий колебатель-

ный заряд. Ток, протекающий по рабо-

чему отверстию 10, наводит вихревые

токи в заготовке, которые электроди-

намически взаимодействуя с током

рабочего отверстия 10, приводят к де-

лирующих плиту от одной из вертикаль- 15 формированию последней,

ных стоек»

На фиг,1 изображено устройство

для магнитно-импульсной обработки, ^

продольный разрез; на фиг,2 - то же,

вид А на фиг.1.

Устройство для магнитно-импульс-

ной обработки содержит массивную пли-

ту 1 , на которой смонтированы две

вертикальные стойки 2 и 3, имеющие

на обращенных одна к другой поверх-

ностях углубления 4 и 5, Стойка 2

изолирована от плиты 1 посредством

изоляционной прокладки 6, В углубле-

ниях плиты установлены плоские выво-

ды 7 и 8 индуктора 9 с рабочим от-

верстием 10, в котором размещают об-

рабатываемую заготовку, В средней

части боковых стенок вертикальных

стоек 2 и 3 установлены прижимные

винты 11 и 12, осуществляющие прижим

токовыводов индуктора к стойкам. То-

коподводы 13 и 14 вертикальных стоек

2 и 3 служат дпя подключения индук-

тора в цепь емкостного накопителя 15

через коммутатор 16, Плоские выводы

7 и 8 индуктора 9 и токоподводы \3

и 14 изолированы друг от друга изоля-

ционной прокладкой 17,

20

Ф о р м у л а и з о б р е т е н и я

Устройство для магнитно-импульс-
ной обработки, содержащее индуктор
с плоскими выводами, между которыми
установлена изоляционная прокладка,
контактный узел в виде плиты с рас-
положенными в контакте с плоскими

25 выводами индуктора вертикальными стой-
ками, одна из которых изолирована от
плиты, узел поджатия плоских токовы-
водов индуктора к стойкам в виде
прижимных винтов, и электрическую

30 цепь, включающую накопитель и комму-
т а т о р , при этом контактный узел кон-
тактами включен в электрическую цепь,
о т л и ч а ю щ е е с я тем, что,
с целью повышения надежности, верти-

-t, кальные стойки выполнены с углубле-
ниями на обращенных одна к другой
поверхностях для размещения плоских
выводов индуктора, изоляционная про-
кладка для изоляции плиты от верти-

40 калькой стойки установлена в плите,
а прижимные винты расположены в од-
ной из боковых стенок каждой стойки
с возможностью взаимодействия своим
торцом с плоским токовыводом индукто-
р а .
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