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пытаний линейная  скорость воздуха изменялась в пределах от 1м/с до 2,5
м/с, а  плотность орошения – в диапазоне 6-35 м3/м2∙ч. Были получены сле-
дующие данные: перепад давления в колонне, коэффициент массопередачи,
ВЭТТ, ЧТТ, ВЕП. В результате было установлено, что у нового типа насадки
перепад давления в колонне ниже примерно на 30%, а коэффициент массопе-
редачи выше на 20%.
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Актуальность проблемы: предприятия мясной промышленности являют-
ся потребителями большого количества чистой воды для производственных
нужд. Сточные воды предприятий существенно загрязнены органическими
соединениями, особенно жирами и взвешенными веществами. Сброс обра-
зующихся неочищенных сточных вод в водные объекты наносит вред окру-
жающей среде.

Состав производственных жирсодержащих сточных вод предприятий
мясной промышленности: жиры – 1200 - 1300 мг/л, взвешенные вещества –
1300 - 2000 мг/л, ХПК – 1600 - 1800 мг/л, БПКполн – 1300 - 1500 мг/л, азот –
20 -190 мг/л, фосфор – 35 - 60 мг/л, температура – 18 - 25 0С.  1-3

Одним из новых направлений в области очистки сточной воды от масел
и жиров является применение фильтров с загрузкой из олеофильных коалис-
цирующих материалов, таких как пенополиуретан, вспененные полимеры,
целлюлозные волокна. Применение напорного фильтрования позволяет по-
высить скорости фильтрования и за счет остаточного напора после фильтра
подать воду для дальнейшей обработки или использования, автоматизиро-
вать процесс очистки, а также в ряде случаев исключить предварительные
стадии обработки.
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Целью экспериментальных исследований является обоснование и разра-
ботка технологии обработки производственных жирсодержащих сточных вод
мясной промышленности с применением эластичного пенополиуретана.

Объект исследования – жирсодержащие сточные воды мясной промыш-
ленности.

Предмет исследования – обработка производственных жирсодержащих
сточных вод мясной промышленности с применением эластичного пенопо-
лиуретана.

Исследования проводили на имитатах в лабораторных условиях. В каче-
стве фильтрующего материала исследовался гранулированный эластичный
пенополиуретан марок 40 или 75 ТУ 6-05-1688-74, регенерация которого
осуществлялась методом отжима. Модельный сток получали путем переме-
шивания соответствующих количеств жиров, взвешенных веществ и водо-
проводной воды в смесительном баке при помощи высокоскоростной мешал-
ки. В ходе опытов определяли продолжительность фильтрования, концентра-
ции жиров, взвешенных веществ, значение ХПК в очищаемой и очищенной
воде.

Исследования очистки сточных вод по различным схемам фильтрования
в сочетании с коагуляцией проводились на экспериментальном стенде. Уста-
новленная на стенде система трубопроводов и запорная арматура позволяют
проводить исследования по схемам: одно-, двух- и трехступенчатое фильтро-
вание; фильтрование-коагуляция-фильтрование; коагуляция-фильтрование.

На основании данных исследований обработки жирсодержащих сточных
вод были построены номограммы, устанавливающие количественные связи
между различными технологическими параметрами очистки жирсодержащих
сточных вод для предприятий мясной промышленности.

Исследования проводились при следующих условиях: Высота фильт-
рующего слоя – 1,5-2 м, плотность загрузки – 50-70 кг/м3, размер ребер за-
грузки 10, 20, 30, 40 мм, скорость фильтрования – 5-15 м/ч, концентрація жи-
ров и взвешенных веществ Сж = Св.в = 600-2000 мг/л, значение ХПК СХПК =
1000-2600 мг/л..

Проведенные исследования процесса обработки жирсодержащих сточ-
ных вод с применением эластичного пенополиуретана позволили определить
оптимальные, с точки зрения эффективности, параметры процессов обработ-
ки сточных вод предприятий мясной промышленности: скорость фильтрова-
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ния – 5 м/ч, висота фильтрующего слоя – 2 м, крупность загрузки 202020
мм, плотность загрузки 50 кг/м3.

Список литературы: 1. Анцыпович И.С. Охрана природы на предприятиях мясной и молочной
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Незворотні процеси вичерпання традиційних джерел енергії є причиною
їх значного подорожчання вже сьогодні і необхідністю заміни на якусь прий-
нятну альтернативу завтра. В будь-якому випадку, епоха дешевої енергії
скінчилася і проблема її раціонального використання постає перед усіма
країнами, тим більше перед такими, що мають недостатню власну енергетич-
ну базу. До них, на жаль, відноситься й Україна. Тож не дивно, що методи,
які дозволяють більш розумно використовувати енергоресурси актуальні
наразі в усіх галузях промисловості, а найбільш – в такій енергоємній, як
хімічна.

Одним з таких методів є пінч-аналіз, що застосовує елементарні
термодинамічні закономірності в поєднанні з евристичними прийомами.
Сутність даного методу в пошуку оптимальних шляхів передачі теплової
енергії від потоків речовин , яким за технологічним процесом необхідно охо-
лонути ( гарячі потоки), до потоків, які необхідно підігріти то певної темпе-
ратури (холодні потоки). Подібна рекуперація теплоти зменшує кількість як
холодних утиліт (зазвичай це вода), що охолоджують гарячі потоки, так і га-
рячих (пар, топочні гази), що підігрівають холодні. Однак тут ми стикаємося
з протиріччям між вартістю енергоносіїв, які можуть бути зекономлені при


