
18

методике было получено уравнение для суммарного термического сопротив-
ления:

  62 10)66742,140232,964,256( CKСК MMR ;

где:
61064,256  TЗ RR м2К/Вт;

Коэффициент корреляции составил 0,72, а среднеквадратическое откло-
нение расчетного значения относительно экспериментального не превышает
10-4 (м2К/Вт). Проверка на адекватность по критерию Фишера показала, что
дисперсия остаточная и относительно среднего отличаются не случайно, а
погрешность аппроксимации не превышает 10%.

Таким образом, введение данной поправки, при расчете коэффициента
теплопередачи, позволит избежать неточности при проектировании такого
типа испарителей и обеспечить требуемые поверхность теплообмена и тем-
пературу охлаждения циркуляционного газа, а также строить математические
модели для решения задач оптимального управления процессами.
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Основные мировые тенденции в сфере научно-технического прогресса
направлены на повышение такой важной характеристики промышленного
производства как энергосбережение. Особое внимание этому вопросу уделя-
ется при работе существующих и проектировании новых технологических
процессов химической технологии.

В данной работе была поставлена задача уменьшения концентрации ок-
сидов азота в отходящем нитрозном газе из абсорбционной колоны получе-
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ния азотной кислоты, что в значительной степени позволит сократить коли-
чество природного газа, расходуемого в процессе последующей каталитиче-
ской очистки.

С этой целью на основании ранее полученной математической модели
процесса абсорбции оксидов азота были разработаны алгоритм и программа
расчета абсорбционной колонны на ПВЭМ.

В настоящий момент проводятся исследования по изучению соотноше-
ния окислительного и абсорбционного объёмов верхней части абсорбцион-
ной колонны (начиная с 28-ой тарелки, где отсутствуют охлаждающие уст-
ройства) путем изменения расстояния между тарелками для нахождения оп-
тимального соотношения этих объёмов, что позволит уменьшить концентра-
цию оксидов азота в отходящем из колонны нитрозном газе.
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Очистка сточных вод предприятий пищевой промышленности является
одним из важнейших компонентов сохранения благоприятной экологической
обстановки в современном мире.

Сточные вод птицефабрик включают себя большое количество разнооб-
разных загрязнений, являющихся сложноустранимыми для методов, приме-
няемых на большинстве очистных сооружений канализации. Это вызывает
острую потребность в создании локальных очистных сооружений, работаю-
щих как на полную, так и на предварительную очистку сточных вод.


