
100

Список лiтератури: 1. Фоли Дж., вэн Дэм А. Основы интерактивной машинной графики: Пер. с
англ. – М.: Мир, 1985. – 368 с. 2. Яловкина Е.Б. Компьютерная графика. Математические аспекты.
Учебное пособие. – Харьков: ХПИ, 1998. – 44 с. 3 Методические указания к лабораторным и прак-
тическим работам по курсу «Компьютерная графика» / З.Б. Холодная, Е.Б. Яловкина – Харьков:
ХПИ, 1998. – 44с. 4. Архангельский А.Я. – Программирование в C + + Builder. – М.: Издательство
БИНОМ, 2003. – 1152 с.

УДК 681.3.07:621.901

СЕМЕНЕНКО К.В.

СТРУКТУРНАЯ ОПТИМИЗАЦИЯ ПРОЦЕССОВ
ЛЕЗВИЙНОЙ ОБРАБОТКИ

Процесс моделирования и синтеза технологического процесса в общем
случае, можно разделить на два этапа. Первый этап - формирование опти-
мальной структурной модели и ее оптимизация. Второй этап – определение
параметров технологического процесса [1, 2]. Задача оптимизации техноло-
гического процесса является комплексной, требующей проведения анализа и
выбора технологических решений на различных уровнях моделирования и
обеспечивающей минимальные значения приведенных затрат с одновремен-
ным соблюдением ряда технических ограничений. [1, 2, 3]. В настоящий мо-
мент существует ряд подходов к решению задач структурной оптимизации
технологических процессов, но возможности искусственного интеллекта ис-
пользуются не в полной мере. В настоящее время разработано большое число
нейронных сетей для решения различного рода задач [4]. Главные преимуще-
ства, которые имеют нейронные сети, состоят в том, что они могут легко ра-
ботать с зашумленными или неполными данными и не требуют явной фор-
мулировки проблемы, алгоритма решения и описания математических моде-
лей [5]. Базы знаний, реализованные с помощью нейронных сетей и заложен-
ные в создаваемые человеком аппаратно-программные комплексы, позволя-
ют строить новое поколение интеллектуальных технологических систем [6, 7,
8].

Для решения неформализованной задачи — нахождение конфигурации
компонентов системы, которая удовлетворяет целевым условиям и множест-
ву проектных ограничений, основанной на знаниях и опыте технолога, целе-
сообразно применить метод, который называют “метод рассуждений на ос-
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нове опыта”, что позволяет сузить область описания пространства решений
[9].

Эксплуатационные характеристики изделий полимерной оптики предъ-
являют высокие требования к точности, температурному режиму обработки и
качеству обработанной поверхности, которые можно достичь только на пре-
цизионном оборудовании, поэтому при создании автоматизированных линий,
ГАЛ и ГПМ универсальные многоцелевые станки могут применяться для
черновых операций, а финишная обработка осуществляться на станках с
ЧПУ, обеспечивающих прецизионную точность [1, 10]. Годовая потребность
в изделиях полимерной оптики составляет тонны готовой продукции [11].
Поэтому актуальной является задача обеспечения минимальной себестоимо-
сти изделия при обеспечении высокого качества за счет синтеза оптимальной
структуры технологического процесса и оптимального управления опера-
циями лезвийной обработки оптических полимеров.
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