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РАЗРАБОТКА КОНСТРУКЦИИ ДВУХЪЯРУСНОЙ КИСЛОРОДНОЙ ФУРМЫ ДЛЯ 
ПРОДУВКИ КОНВЕРТЕРНОЙ ВАННЫ 

 

В настоящее время на 160-т конвертерах кислородно-конвертерного цеха ПАО 

«ЕМЗ» повседневно применяемая технология продувки конвертерной ванны пред-

полагает использование штатной конструкции кислородной фурмы для продувки 

конвертерной ванны кислородом, нанесения шлакового гарнисажа на футеровку 

конвертера посредством раздувки азотными струями конечного шлака, охлаждения 

чрезмерно перегретых плавок путем азотной продувки, а также для обрезки кисло-

родными струями металлических настылей с горловины конвертера. Это существен-

но сказывается на стойкости наконечников и ствола кислородной фурмы. 

На ряду с этим, использование по ходу кислородной продувки конвертерной ван-

ны магнезиальных шлакообразующих материалов с целью формирования конечного 

шлака с повышенным содержанием оксида магния, обладающего надлежащими гар-

нисажными свойствами, сопровождается развитием явления «сворачивания шлака» 

и интенсивного выноса капель металла с заметалливанием ствола кислородной 

фурмы и горловины конвертера, что приводит к высоким расходам наружной трубы 

фурмы из-за повреждения при обрезке металлошлаковых настылей. Это, в свою 

очередь, влечет за собой высокие среднемесячные простои на ремонт и замену ки-

слородных фурм, удаление металлошлаковых настылей со ствола фурмы и горло-

вины конвертера. 

Для устранения указанных недостатков технологии продувки ванны 160-т конвер-

теров ПАО «Енакиевский металлургический завод» посчитали целесообразным 

применение двухъярусных фурм которые, по опыту зарубежных предприятий [1,2], 

будут способствовать предотвращению заметалливания ствола фурмы, горловины 

агрегата и локального разрушения футеровки, обеспечивая продувку ванны с опти-

мальным дожиганием отходящих газов. 

Схема предлагаемой конструкции двухъярусной фурмы представлена на рисун-

ке. 
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Рисунок. Схема предлагаемой конструкции двухъярусной фурмы: 

1 – нижняя головка; 2 – верхний сопловой блок. 
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МЕРОПРИЯТИЯ ПО СОКРАЩЕНИЮ ОБРАЗОВАНИЯ КАРБОНАТНЫХ  
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Загрязнение сточных вод доменного производства является острой пробле-

мой охраны окружающей среды. В доменных цехах загрязненные сточные воды об-

разуются при очистке доменного газа, на разливочных машинах чугуна, в газопрово-

дах коксового и смешанного газа, при грануляции доменного шлака, гидроуборке 

пыли в подбункерных помещениях. 
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