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торы готовили методом пропитки носителя растворами соединений платины
различной концентрации с последующей сушкой и прокалкой.

Методом рентгеновской фотоэлектронной спектроскопии (РФЭС) был
проведен качественный анализ элементного состава каталитически активного
слоя, а также показан характер изменения концентрации активного компо-
нента (платины) на носителе от числа пропиток Рентгеноструктурный анализ
позволил оценить размер частиц платины, осажденных на носитель. Катали-
тическая активность полученных катализаторов была проверена в реакции
восстановления оксидов азота аммиаком при следующих условиях: началь-
ная концентрация NOX – 0,10,2% об., NH3 – 0,15 0,3%; объемная скорость
газа - 10000 ч-1, температура процесса варьировалась в пределах 423623 К. В
качестве газа-носителя использовался воздух. Полученные результаты позво-
лили сделать вывод, что максимальная степень восстановления – 96,8 %, дос-
тигается на образце с трехкратной пропиткой 10 %-ным раствором H2PtCl6

при температуре 423 - 473 К. При температуре больше 523 К степень восста-
новления падает из-за протекания процесса окисления аммиака кислородом
воздуха. В настоящее время проводятся дальнейшие исследования по изуче-
нию кинетики данного процесса, а также испытания  на прочность и термо-
стабильность полученных катализаторов.
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Широкое применение оловянных бронз в качестве конструкционного
материала во многих областях науки и техники и дефицит в Украине сырья
для их изготовления выдвигает задачу использования вторичного сырья и
снижения потерь этих металлов при плавке, достигающих 10 – 12 %. Приме-
няемые при плавке флюсы на основе различных материалов: криолита, буры,
плавикового шпата, соды, хлоридов и др., не удовлетворяют требованиям в
отношении защитного действия от окисления бронз и качества их поверхно-
сти, экологически небезопасны и часто состоят из дефицитных материалов.

Целью данной работы явилась разработка стеклопокрытий, отвечаю-
щих указанным  выше требованиям и создающих плотный барьер, препятст-
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вующий проникновению газов к поверхности оловянных бронз при их плав-
ке. С учетом этого за основу таких покрытий принята система Na2O-B2O3-
SiO2. Построение псевдотройных диаграмм «состав – свойство» позволило
оптимизировать защитное стеклопокрытие, которое при 900 – 1000 0С харак-
теризуется: вязкостью 102,7 Па·с, поверхностным натяжением 0,289 Н/м, рас-
текаемостью 34 мм, краевым углом смачивания 10 0, теплопроводностью
1,9 Вт/м·0С, теплоемкостью 1,12 кДж/кг·0С , ТКЛР20-400ºС 110,9·10-7 1/0С. Про-
веденные дифференциально-термические исследования композиции стекло-
покрытие – бронза при нагреве от 20 до 1000 0С показали, что использование
стеклопокрытия в 5 раз снижает интенсивность окисления оловянных бронз
при плавке. С применением РФА установлен фазовый состав пленки, обра-
зующейся на поверхности оловянной бронзы при плавке и выявлено послой-
ное уменьшение содержания компонентов этой пленки в разработанном
стеклопокрытии от 51,7 % до 0 % по мере удаления от границы с расплав-
ленным металлом от 0 до 5 мм, что свидетельствует о достаточно высоких
защитных функциях стеклопокрытия. Разработанное стеклопокрытие с по-
ложительными результатами опробовано при плавке оловянных бронз
БрО5Ц5С5, Бр03Ц12С5, Бр03Ц7С5Н1 из отходов в виде стружки в индукци-
онной печи на Харьковском опытном литейном заводе.
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В настоящее время наблюдается сокращение объемов традиционно
производимых неформованных огнеупоров и постоянно увеличивается про-
изводство более перспективных, в том числе периклазоуглеродистых с ис-
пользованием более экологически безопасных связующих на основе камен-
ноугольной смолы в сравнении с пеком.

Роль связующего велика в процессе изготовления огнеупора: она опре-
деляет формуемость изделия, удобоукладываемость массы в форму и проч-
ность сырца. Углеродистая связка в процессе термообработки изделий, футе-
ровки и в период эксплуатации металлургического агрегата является основой


