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тические, механистические модели механики резания полимеров, которые
позволяют создать динамическую (силовую) картину в зоне резания.

Решения такого рода задач оптимизации известными методами нели-
нейного программирования практически невозможно. Поэтому существен-
ные перспективы в решении данной проблемы следует связывать с методами
искусственного интеллекта, в частности, с нейронными сетями (НС). Авто-
ром разработана нейронная сеть по выбору рациональной структуры техно-
логического процесса производства деталей полимерной оптики.
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При решении ряда технологических задач в промышленности и меди-
цине возникает необходимость в создании вакуума низкого уровня (порядка
10-15 кПа), для чего наиболее часто используют: вакуумные установки; спе-
циальные эжекторы; эжекционные свойства свободной затопленной турбу-
лентной струи. Очевидно, что в последнем случае возможно использование
струйных течений, создаваемых в уже работающем пневмооборудовании.

Для оценки уровня вакуума, создаваемого струей, разработан алгоритм,
по которому вычисляется массовый [1], а затем и объемный расход через ра-
бочее сопло, что позволяет найти средние скорости потока на срезе рабочего

сопла v0 и на заданном удалении x:    1/14.03.000  cdxc  . Используя
формулу Шлихтинга [2], определяем скорости потока в сечении вакуумного

сопла    2210 ucu  и абсолютные давления в нем [3]:
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где    1 /M u u a - число Маха.
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Манометрическое значение вакуума, создаваемого струей, вычисляется

по формуле:    upupBak 1101 5  . С помощью такого источника можно
создавать вакуум до 15-20 кПа, чего достаточно для решения целого ряда за-
дач.
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В настоящее время по принципу послойного выращивания (или нара-
щивания) изделий создано и достаточно успешно реализовано большое ко-
личество технологий. Описание способов реализации генеративных техноло-
гий макроуровня приведено в [2]. Их перечень гораздо шире, чем число от-
носимых непосредственно к идеологии Rapid Prototyping. Поэтому представ-
ляется целесообразным и необходимым разработать классификацию интег-
рированных генеративных технологий на более широкой основе, тем более
что ограниченная классификация RP технологий, предложенная их создате-
лями, в настоящее время характеризует лишь занятую технологическую ни-
шу в различных отраслях производства, не является исчерпывающей, а раз-
нообразие способов материализации 3D CAD модели требует осознанного
выбора той или иной технологии.

Предлагаемая классификация позволяет приблизить понятие
«генеративные технологии» к разряду существующих технологических
процессов изготовления, используя для этого подходы и критерии, принятые
в машиностроении [3, 4]. Добавление признаков, определяемых спецификой
рассматриваемых процессов, дает возможность более полно оценить
технологические возможности генеративных технологий и отдельных
способов их реализации.


