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Манометрическое значение вакуума, создаваемого струей, вычисляется

по формуле:    upupBak 1101 5  . С помощью такого источника можно
создавать вакуум до 15-20 кПа, чего достаточно для решения целого ряда за-
дач.
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В настоящее время по принципу послойного выращивания (или нара-
щивания) изделий создано и достаточно успешно реализовано большое ко-
личество технологий. Описание способов реализации генеративных техноло-
гий макроуровня приведено в [2]. Их перечень гораздо шире, чем число от-
носимых непосредственно к идеологии Rapid Prototyping. Поэтому представ-
ляется целесообразным и необходимым разработать классификацию интег-
рированных генеративных технологий на более широкой основе, тем более
что ограниченная классификация RP технологий, предложенная их создате-
лями, в настоящее время характеризует лишь занятую технологическую ни-
шу в различных отраслях производства, не является исчерпывающей, а раз-
нообразие способов материализации 3D CAD модели требует осознанного
выбора той или иной технологии.

Предлагаемая классификация позволяет приблизить понятие
«генеративные технологии» к разряду существующих технологических
процессов изготовления, используя для этого подходы и критерии, принятые
в машиностроении [3, 4]. Добавление признаков, определяемых спецификой
рассматриваемых процессов, дает возможность более полно оценить
технологические возможности генеративных технологий и отдельных
способов их реализации.
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На основе проведенного анализа генеративных технологий, прежде
всего способов материализации 3D CAD моделей, выделены комплексы при-
знаков – энергетических, материаловедческих, инструментальных, техноло-
гических, формообразующих. В рамках этих комплексов классификационные
признаки разбиты на 18 групп, каждая из которых содержит от 3 до 21 при-
знака. Часть их заимствована из работы [4] с добавлением или изменением
отдельных показателей признаков. При систематике частично использованы
методические подходы [1]. При разработке классификации предпочтение от-
давалось табличному представлению данных для возможности последующе-
го их использования в качестве составной части информационной системы
по интегрированным генеративным технологиям.

Предложенная классификация позволила разработать информацион-
ную систему по генеративным технологиям в среде управления базами дан-
ных Visual FoxPro, которая содержит данные по описанию и классификацию
технологий, базы данных оборудования и его технологических характери-
стик. Эта система является полезной при принятии решений по эффективно-
му применению конкретной генеративной технологии и ориентирована на
специалистов в области технологии машиностроения, аспирантов и студен-
тов высших учебных заведений.
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Принцип агрегатирования внес ряд особенностей в компонетику ме-
таллорежущих станков и технологических систем. Практика создания и экс-


