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Рис.2 Коэффициент рассеивания

Для определения оптимальной формы листа главного полюса был про-
изведен расчет коэффициента рассеивания. Результаты расчета приведены на
рис.2. Кривая F1 показывает коэффициент рассеивания главного полюса.
Кривые F2 – F5 показывают коэффициент рассеивания для 4-х вариантов лис-
та главного полюса. Отличие листов заключается в количестве и расположе-
нии пазов компенсационной обмотки.

Как видно из кривых, вариант F4 имеет наименьшее рассеивание. Опти-
мальная форма листа главного полюса приведена на рис.3.

Рис.3 Оптимальная форма листа главного полюса
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ПРЕОБРАЗОВАТЕЛИ ЧАСТОТЫ ДЛЯ УСТАНОВКИ
ПЕРЕМЕШИВАНИЯ ЖИДКОГО МЕТАЛЛА

В последнее время всё чаще заходит речь об экономии природных
ресурсов, в частности, энергоносителей. Известно, что до 80% всей
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потребляемой энергии приходится на промышленность, где, в свою очередь,
основными потребителями являются металлургические производства.

Современная металлургия позволяет получать металлы и сплавы с
высокими эксплуатационными характеристиками, однако существуют
дефекты макроструктуры, связанные с кристаллизацией, усадочными и
ликвационными процессами, которые не могут быть устранены даже при
рациональных конструктивных и технологических параметрах производства.
Предотвратить образование или подавить развитие вышеперечисленных
дефектов возможно с помощью создания управляемого принудительного
движения жидкой фазы кристаллизующегося слитка, в частности, с помощью
электромагнитных сил.

Электромагнитный перемешиватель в состоянии обеспечивать интен-
сивное объемное воздействие на расплав, исключающее застойные зоны. Он
представляет собой индукционную систему, состоящую из двух индукторов,
оси которых расположены взаимоперпендикулярно. В промежутке между
индукторами, внутри термоизоляционного контейнера, располагается ем-
кость с расплавленным металлом. Возникающее при протекании в индукторе
переменного электрического тока поле увлекает за собой расплав, приводя
его во вращательное движение.

В данной работе производится выбор оптимальной с точки зрения рабо-
чих характеристик системы питания для установки перемешивания жидкого
металла. Питание подобных установок осуществляется посредством подклю-
чённого к промышленной сети преобразователя частоты. Его основные осо-
бенности:

- работа на нагрузку с большой индуктивностью, и, как следствие, нали-
чие большой реактивной мощности;

- большой ток нагрузки;
- низкая частота на выходе.
Учитывая специфику работы преобразователя, целесообразно уделить

особое внимание его энергоэффективности и коэффициенту полезного дей-
ствия.
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ДОСЛІДЖЕННЯ ІНДУКТИВНОГО ДАТЧИКА ПЕРЕМІЩЕННЯ

Принцип дії індуктивних перетворювачів заснований на залежності ін-
дуктивностей чи взаємної індуктивності обмоток магнітопроводу від поло-
ження, геометричних розмірів і магнітного стану елементів їх магнітного ла-
нцюга. Тобто індуктивний перетворювач являє собою котушку індуктивності


