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комбінованих осьових інструментів (КОІ) його ступені працюють
послідовно, паралельно або послідовно-паралельно.

Режими різання ступінчастими КОІ доцільно призначати таким чином,
щоб спрацювання ступенів відбувалося одночасно (наприклад, для
двоступінчастих КОІ прирівнюємо стійкість першого Т1 та другого Т2

ступенів). Найбільша продуктивність досягається при паралельній роботі
ступенів КОІ. В цьому випадку усі ступені працюють на однакових режимах
різання. Так, для двоступінчастих КОІ подача S1 = S2, а частота обертання
n1=n2:

де V1, V2 – швидкість різання першого та другого ступенів відповідно;
D1, D2 – діаметри отворів, які обробляються першим та другим ступенем

відповідно. Швидкість різання першим та другим ступенями відповідно:

де Сv, m, x, y, q – емпіричний коефіцієнт та показники ступенів при
величині стійкості, глибині різання, подачі та діаметрі, що враховують
матеріал деталі та інструменту відповідно; t1, t2 – глибина різання першим та
другим ступенем відповідно; Kv – загальний поправковий коефіцієнт на
швидкість різання, що враховує фактичні умови обробки. Підставивши (2) у
(1), отримуємо:

Після перетворень маємо:

Таким чином, для підвищення продуктивності обробки при
проектуванні КОІ та призначенні припусків на обробку слід враховувати
отримане рівняння.


