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РАДІАЛЬНОЇ СИЛИ НА РОЗБИТТЯ ОТВОРУ 
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Одним з факторів, що спричиняють розбиття діаметру отвору є пружні 

деформації осьового інструмента під дією неврівноваженої радіальної сили 

ΔРу, яка виникає внаслідок асиметричного заточування різальних кромок 

свердла (різна довжина та (або) неоднакові кути в плані φ).  

Частку величини розбиття отвору ΔDР, що виникає внаслідок дії 

неврівноваженої радіальної сили ΔРу  на різальні кромки ступеня з меншим 

діаметром двоступінчастого свердла, можна знайти за формулою: 
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де L – довжина вильоту інструмента, мм; Kd – коефіцієнт 

співвідношення більшого та меншого діаметрів ступенів інструмента; KL – 

коефіцієнт співвідношення довжини вильоту інструмента до довжини 

ступеня з меншим діаметром; d1 – діаметр меншого ступеня інструмента, мм; 

Е – модуль пружності матеріалу інструмента, Па. 

На рисунку показана залежність величини розбиття отвору від дії 

неврівноваженої радіальної сили ΔРу, при подачах, призначених по діаметру 

меншого ступеня (S1), діаметру більшого ступеня (S2), по середньозваженому 

діаметру (Scз) та при обробці стандартним спіральним свердлом (1). 

 
Рисунок – Розбиття отвору від дії неврівноваженої радіальної сили при: 

а – 2,1dK ; б – 6,1dK ; в – 2dK . 

 

Таким чином, більша жорсткість двоступінчастого свердла порівняно зі 

спіральним свердлом дає можливість обробляти отвір на підвищених 

подачах. 


