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ТУГОПЛАВКИХ ПОРОШКОВЫХ МАТЕРИАЛОВ С 

ВЫСОКОПЛОТНОЙ СТРУКТУРОЙ 
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В известной оптимальной практике комбинированных действием 

электрических разрядов технологических методов предварительного (спарк-

плазменное спекание) и окончательного (алмазно-искровое шлифование) 

формообразования тугоплавких порошковых материалов формированию 

функционально наиболее благоприятной высокоплотной структуры в объеме 

(спекание, [1]) и в поверхностном слое (шлифование, [2]) твердого тела 

соответствует некоторое внутреннее значение давления Popt в 

экспериментальном диапазоне давлений производящего рабочего контакта.  

Как показывают расчеты с преимущественным вниманием к подавлению 

наибольших пор, размер которых h принято считать  соизмеримым с 

зернистостью материала, наилучший качественный результат достигается при 

некотором фиксированном планом экспериментальных исследований значении 

рабочего напряжения Uпр электроразрядной инициации в порах, и притом 

соответственно следствию из закономерностей Пашена-Пеннинга, когда для 

известной величины h, в общем случае текущей, Popt = Pпр= k·(Pпр·h)opt/h в 

физико-геометрическом рассмотрении идентичными условий возбуждения 

электроразрядных эффектов в порах в объеме спекаемого консолидата и в 

приповерхностном слое шлифуемого твердого тела, k – поправочный 

коэффициент, учитывающий состав газовой среды, а также криволинейность 

геометрии промежутка в порах и др.  
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