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Недостатки аммиачного способа получения соды методом Сольве 

устраняются в технологии соды циклическим способом [1, 2]. Особенностью 
данного способа является использования твердого NaC1. Природный NaC1 
содержит растворимые и нерастворимые примеси (далее НП), которые 
необходимо удалить без растворения. 

Предлагаемая твердофазная технология очистки природного 
кристаллического NaC1 разработана на примере галитовых отходов (далее ГО) 
производства KC1 из сильвинита галургическим способом. Исследуемая проба 
ГО имела следующий химический состав, % мас.: NaC1 – 85,35; KC1 – 2,47; 
(MgC12 + CaC12) – 0,49; железо в пересчете на FeC13 – 0,026; НП, включая 
кристаллы CaSO4  – 3,53; H2O – 8,13. НП содержатся в ГО в большей части 
своей массы в тонкодисперсном состоянии, как это обычно имеет место при 
производстве KC1 галургическим методом. Эту часть НП можно удалить путем 
каскадной гидроклассификации ГО в насыщенном по NaC1 рассоле. Крупные 
фракции НП, случайно попавшие в ГО, пройдут через стадию очистки ГО и, в 
конечном итоге, будут выведены из содового производства на стадии 
фугования суспензии с кристаллами NH4C1. Реагентная содо-щелочная очистка 
репульпирующего рассола от ионов магния, кальция [3], включает подачу в 
рассол интенсифицирующей добавки – CaC12 из дистиллерной жидкости, 
отхода содового производства.  

Установлено, что для обеспечения массовой доли НП в соде не более 
0,03% можно надежно достигнуть в установке содержащей шесть ступеней 
очистки. Если суспензию перед подачей в центрифугу сгустить до величины 
Т:Ж =1:1,5, то массовую долю НП в жидкой фазе суспензии можно увеличить 
до 0,018%, а число ступеней очистки в установке уменьшить до четырех. 
Поскольку осадок NaC1в центрифуге перед выгрузкой подвергается промывке 
чистой водой, то можно с уверенностью утверждать, что примеси MgCl2, CaCl2 
и FeCl3 в выгруженном осадке твердого NaC1 будут практически отсутствовать.  
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