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Современный опыт конъюнктурного анализа и стратегического 

планирования развития ведущей экономики мира [1] свидетельствует о 

целенаправленной геомасштабной международной интеграции в 

сосредоточении информации об авангардных научных исследованиях и 

управлении этим процессом с целью выявления, изучения и использования 

наиболее значимого передового зарубежного опыта инновационных разработок 

для планирования и достижения конкурентных экономических преимуществ. 

Наноматериалы и нанотехнологии являются приоритетным сегментом 

современного, шестого технологического уклада в развитии цивилизации. 

Получение  наноструктурных материалов из нанопорошков всегда 

является сложной задачей в связи с тем, что в процессе консолидации порошков 

происходит рост зерен. Метод SPS (Spark Plasma Sintering) позволяет получить 

наноструктурные материалы из таких тугоплавких материалов как WC, SiC,В4С 

и др. Характерным для демонстрации возможностей SPS является изученный 

нами процесс консолидация нанопорошков Al2O3 [2, 3]. Особенность данного 

метода заключается в использовании электрического тока в процессе горячего 

прессования, обычно подачей кратковременными импульсами. Благодаря 

электрическому току за счет большой скорости нагрева удается избежать 

быстрого роста нанозерен. Как правило, процесс быстрого нагрева пресс-формы 

реализуется высоким значением токов (5000-10000 А), проходящих через пресс-

форму. Процесс SPS начинается с прессования порошкового материала под 

давлением, в дальнейшем дополняемым подачей электрических импульсов 

большой мощности. В участках образования контактных перешейков между 

частицами спекаемого материала концентрируется энергия высокой плотности, 

которая инициирует спекание. Метод обеспечивает пространственную точность 

прессовки и высокую однородность получаемого материала. 
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