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ВЛИЯНИЕ ПЕРЕМЕШИВАНИЯ ЖИДКИХ ФАЗ НА СТЕПЕНЬ ДЕСУЛЬФУРА-
ЦИИ МЕТАЛЛА В УСЛОВИЯХ ОБРАБОТКИ НА АГРЕГАТЕ КОВШ-ПЕЧЬ  

 

Целью работы являлось исследование влияния энергии перемешивания 

жидких фаз в агрегате ковш-печь (АКП) на степень десульфурации металла. 

По экспериментальным данным, для условий обработки металла на агре-

гате ковш печь с емкостью ковшей 60 и 120 тонн, было рассчитано удельную 

энергию перемешивания [1,2,4]. Отношение высоты к среднему диаметру для 

60-тонного ковша равняется 1,3, а для 120-тонного ковша – 1,1. Удельный рас-

ход  инертного  газа для 60-т  и 120-т ковшей составлял 0,15 - 0,25  и  0,1- 0,2 

м3/т соответственно.  

Согласно исследованиям [3] реакция десульфурации протекает на грани-

це раздела металл-шлак и лимитируется диффузией, то есть скорость реакции 

ограничена массоотдачей серы в объеме шлака или металла.  Наиболее эф-

фективным способом интенсификации процесса удаления серы является уве-

личение поверхности раздела взаимодействующих фаз.  

Было определено, что степень десульфурации растет с увеличением 

мощности перемешивания в виде степенной функции с показателем степени 

0,2392. Степень десульфурации определялась по выражению (1) 

                                       ,%,                                                 (1) 

где [S]н, [S]к – начальное и конечное содержание серы в металле, %.  

Поскольку начальное содержание серы в металле для агрегата ковш-

печь является не контролируемым параметром, то энергия перемешивания 

может оказывать влияние только на  конечное содержание серы в металле, ко-

торое представляет собой сумму равновесной концентрации серы  и величины 

отклонения от равновесия. Значение равновесной концентрации серы опреде-

ляется термодинамическими условиями обработки – составом шлака, металла 

и температурой протекания процесса. Из сказанного следует, что мощность пе-

ремешивания оказывает воздействие на величину отклонения от равновесной 

концентрации серы. 

259



Было определено, что с ростом удельной энергии перемешивания систе-

ма стремится к равновесному состоянию, и величина отклонения от равновесия 

уменьшается в виде степенной функции с показателем степени 0,428.  

ВЫВОДЫ. Таким образом, в работе рассмотрено влияние мощности пе-

ремешивания металла инертным газом на степень десульфурации металла для 

условий обработки на агрегате ковш-печь.  Показано, что интенсивность пере-

мешивания жидких фаз существенно влияет на эффективность использования 

рафинировочных свойств шлаков АКП. 
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