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ИССЛЕДОВАНИЕ УРОВНЯ ЗАЛЕГАНИЯ УСАДОЧНОЙ РАКОВИНЫ В ТЕЛЕ 

СЛИТКА ПРИ ИСПОЛЬЗОВАНИИ ПЛАВАЮЩЕЙ ПРИБЫЛЬНОЙ ВСТАВКИ 

 

Методом компьютерного моделирования определяли уровень залегания 

усадочной раковины в теле слитка при использовании плавающей прибыльной 

вставки (ППВ) взамен ее футеровки. 

Компьютерное моделирование проводили в СКМ «Полигон». Определе-

ние глубины залегания усадочной раковины проводили для слитка массой 2,7 т 

при использовании ППВ с толщиной стенки 25 и 50 мм. Для моделирования те-

плофизические свойства материала слитка (сталь 20) и чугунной изложницы 

заимствованы из работы [1]. 

При постановке задачи, с точки зрения моделирования в СКМ «Полигон», 

приняли, что ППВ является частью изложницы и, по сути, это её комбинирован-

ный элемент. Расчет проводили для стального слитка 460  2000 мм. Матери-

ал слитка - сталь 20. Результаты моделирования представлены на рис. 1 в виде 

схем распределения усадочных дефектов в серийном слитке (см. рис. 1. а) и 

слитков с ППВ при Х = 25 мм (см. рис. 1. б) и при  Х = 50 мм (см. рис. 1. в).  
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Рис.1. Схема распределения усадочных дефектов в слитке с прибыльной 

вставкой по существующей технологии (а), с ППВ при Х=25 мм (б) и Х=50 мм (в) 

Анализ полученных результатов показывает, что использование ППВ для 

утепления прибыльной части изложниц при изготовлении слитков не только 

уменьшает глубину залегания усадочной раковины в слитке, но и эффективно 

для устранения пористости в его подприбыльной части. Целесообразность и 

эффективность использования разработанной технологии подтверждается 

проведенными опытно-промышленными испытаниями плавающей прибыльной 

вставки [2]. 
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Найважливішим фактором забезпечення якості при виготовленні найбільш 

відповідальних деталей високотемпературних турбін - робочих та направляючих 
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