
  

Улучшение характеристик газопроницаемости и влажности, за счет 

меньшего расхода связующего, высокой технологической прочности, значи-

тельным снижением остаточной прочности, в ряде случаев позволяет таким 

смесям конкурировать с органическими ХТС как в технологическом, так и в эко-

номической отношении. 
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РАЗДЕЛИТЕЛЬНЫЕ ПОКРЫТИЯ ДЛЯ ЛИТЬЯ АЛЮМИНИЕВЫХ СПЛАВОВ 

ПОД ДАВЛЕНИЕМ  

 
Особенностью процесса литья под давлением (ЛПД) является нанесение 

на рабочую поверхность пресс-формы разделительных покрытий (смазок).  

Целью данной работы являлось изучение истории развития и использова-

ния разделительных покрытий при литье алюминиевых сплавов под высоким 

давлением.  

Первоначально в качестве смазывающих материалов для ЛПД использо-

вали натуральные природные компоненты, а именно, животные жиры и расти-

тельные масла. Нанесение данных материалов на поверхность литейной осна-

стки осуществляли с помощью «квача» или «щетки-сметки». 

Удовлетворительную работу разделительных покрытий главным образом 

определяет ее основа. В качестве основы водоэмульсионных разделительных по-

крытий могут выступать: растительные масла, животные жиры, продукты перера-

ботки нефти, кремнийорганические соединения, галогениды углерода и др. 

В результате проведенного патентного поиска и анализ полученных дан-

ных об использовании разделительных покрытий в период с 1970 по 2012 гг. 

 получены следующие результаты [1, 2].  

В период с 1970 г. по 1980 г. основную часть среди разделительных по-

крытий занимали жировые смазки до 70%, водоэмульсионные до 30%  

В 80-х годах основную долю выпускаемых покрытий для пресс-форм зани-

мают водоэмульсионные смазки до 62%, жировые до 38%  
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В 90-х годах водоэмульсионные разделительные покрытия составляли 

почти 2/3 всех смазок для ЛПД (76%), постепенно вытесняя жировые смазки 

(16%). Также появляются новые разделительные – это сухие разделительные 

покрытия с порошкообразным наполнителем (8%). Однако данные раздели-

тельные покрытия не получили широкого распространения ввиду дорогостоя-

щего и сложного оборудования, необходимого для их нанесения на рабочую 

поверхность технологической оснастки. 

С 2000 года и до настоящего времени наиболее широкое распространение 

получили водоэмульсионные разделительные покрытия. При этом на первое 

место выходят водоэмульсионные покрытия: на основе кремнийорганических 

соединений (силиконы) (38%). Это объясняется высокими технологическими 

свойствами данных покрытий и их экологической безопасностью. Промежуточ-

ное место занимают водоэмульсионные покрытия на основе нефтепродуктов 

(19 %), сухие с порошкообразным наполнителем (14 %) и растительных масел 

(9 %). Менее всего используются разделительные покрытия на основе живот-

ных жиров (1 %) и жировые (5 %). Первые вследствие сложности получения од-

нородной эмульсии с высокой седиментационной устойчивостью, вторые по 

причине высокого брака связанного с качеством поверхности изготавливаемых 

отливок. 

На основе проведенного патентного поиска и анализа полученной инфор-

мации, очевидно, что универсальных смазок пока не существует. Использова-

ние тех или иных разделительных покрытий объясняется, прежде всего слож-

ностью изготавливаемых отливок, технологическим оборудованием и возмож-

ностью механизированного нанесения смазок на пресс-форму, их стоимостью, 

технологичностью и экологичностью.  

Однако с развитием науки и техники, появлением более технологичных и 

менее вредных материалов, использование в технологическом процессе ЛПД 

жировых смазок следует сокращать, вместо их целесообразно применять водо-

эмульсионные разделительные покрытия на основе кремнийорганических со-

единений.  
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ПІДВИЩЕННЯ ЕКСПЛУАТАЦІЙНИХ ХАРАКТЕРИСТИК  
ХРОМОМАРГАНЦЕВОГО ЧАВУНУ ЗА РАХУНОК МІКРОЛЕГУВАННЯ ТА 

РЕЖИМІВ ТЕРМІЧНОГО ОБРОБЛЕННЯ 

 

Як зносостійкі матеріали, що працюють в умовах інтенсивного гідроабрази-

вного зносу, часто використовують високохромисті чавуни, які містять у своєму 

складі дорогі та дефіцитні матеріали такі як: мідь, молібден, нікель та ін. Дані 

чавуни не мають відносно високих механічних властивостей, мають підвищену 

здатність до утворювання гарячих та холодних тріщини у виливках. Саме тому 

виникає цікавість щодо вивчення процесів легування, мікролегування, модифі-

кування або технологічних процесів виготовлення виливків, термічного оброб-

лення тощо з метою підвищення експлуатаційних характеристик сплавів. 

Вивчено дію хрому на властивості хромомаргацевого чавуну в дiапазонi 

його концентрацій від 4,5 до 30%. 

Установлено, що суттєво покращуються експлуатацiйнi властивості при 

вмісті хрому 18…21%. 

Досліджено вплив марганцю на твердість та зносостійкість хромистого ча-

вуну. 

Визначено, що кількість марганцю повинна знаходитись у кількості 

4,5…5,0%. 

Таким чином, для одержання білих чавунів з високою зносостійкістю, вони 

мають вмостити в своєму складі від 18 до 20% хрому. 

Досліджено вплив титану на характеристики хромомарганцевого сплаву. 

Враховуючи значну спорiдненiсть титану до кисню, його вводили в сплав після 
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