
 

температуры. Для периодического оптического термоконтроля перспективным 

является применение портативных двухцветовых пирометров; 

- наиболее перспективными и лидирующими в области непрерывного 

термоконтроля считаются световодные и многоцветовые термометрические 

технологии ФТИМС НАН Украины, ориентированные на решение основных 

проблем современной оптической термометрии.  

-  
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ЭКСПРЕССНЫЙ ПО ХОДУ ПЛАВКИ ТЕРМОГРАФИЧЕСКИЙ  

КОНТРОЛЬ  C И  Si В ЧУГУНЕ 
 

Для стабилизации получения качественного литого металла с заданными 

свойствами необходимо не только измерение температуры, но и экспрессно по 

ходу плавки определять химический состав и ряд технологических характери-

стик  до заливки металла в литейные формы. 
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Термографический экспресс-анализ (ТГА) основывается на интерпретации 

особенностей термограмм охлаждения при затвердевании относительно не-

больших масс металла (обычно 200-300г  длительность затвердевания - около 

2мин.). Обсуждаются современное состояние и пути повышения точности этого 

экспрессного и недорогого метода. Подчеркивается, что этому методу, имею-

щему богатую историю, в настоящее время нет адекватной альтернативы в ли-

тейном производстве. 

Несмотря на большое число исследований в области ТГА остаются все же 

неясными и спорными некоторые важные его стороны, особенно касающиеся 

точности и воспроизводимости, интерпретации и формы термограмм охлажде-

ния. Даже крупнейшие мировые компании, давно специализирующие на выпус-

ке аппаратуры для ТГА, производят пробницы неоптимальной конструкции, ис-

пользуют математические модели, недостаточно учитывающие влияние сопут-

ствующих и неконтролируемых химических элементов на термограммы охлаж-

дения чугунов. 

В Физико-технологическом институте металлов и сплавов Национальной 

академии наук (г.Киев) за последние пятьдесят лет накоплен значительный 

опыт в области ТГА. В настоящее время выполняются работы по модернизации 

ТГА чугунов. Разработаны практические рекомендации, которые в чугунно-

литейном производстве могут обеспечить экспериментально подтвержденную 

погрешность ТГА на уровне 0,03%углерода и 0,03% кремния, что сравнимо с 

погрешностью определения углерода методом сжигания (0,035%). Разрабаты-

ваются новые компактные конструкции пробоотборников, оптимизируется раз-

мещение и термоизоляция термопар, создаются новые усовершенствованные 

алгоритмы и программы математической обработки термограмм охлаждения 

чугунов. Особое внимание обращается на повышение чувствительности и сни-

жение инерционности измерений температуры, выяснение достоверной взаи-

мосвязи между формой термограммы охлаждения на участках ее перегиба и 

характеристиками металлографической структуры затвердевания чугунов.  
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