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ИННОВАЦИОННЫЕ ПОДХОДЫ В ФУТЕРОВКЕ КИСЛОРОДНЫХ КОНВЕРТЕРОВ 

 

Эффективность процессов выплавки стали в кислородных конвертерах опре-

деляется длительностью компании огнеупорной футеровки. В настоящее время в 

конвертерном производстве наибольшее распространение получил периклазо-

углеродистые огнеупорные материалы, что связанно с их высокой стойкостью при 

воздействии высокотемпературных шлаковых и металлических расплавов. Предпри-

ятия по производству огнеупорных изделий производят огнеупорные блоки для вы-

полнения футеровки кислородных конверторов в двух основных типов (рис. 1): приз-

матические (в виде параллелепипеда) и клиновые (в виде усеченной пирамиды). 

 

Рис. 1. Общий вид периклазоуглеродистых огнеупорных блоков, применяемых для 

футеровки кислородных конвертеров ТУ У 26.2-00190503-246-2003 [1] 

 

Их применение позволяет формировать высокостойкую футеровку в цилиндри-

ческой и шлемовой частях кислородного конвертера. При этом результаты эксплуа-

тации кислородных конвертеров [2, 3] свидетельствуют о повышенных скоростях 

разрушения огнеупорной футеровки в донной части. Наиболее сильно данная тен-

денция проявляется в первой трети компании конвертера. Основной причиной такого 

развития события является невозможность получения при кладке новой футеровки 

получения донной части конвертера близкой по форме к сфере вследствие приме-

нения огнеупорных блоков существующей конструкции. 

Проведенные исследования позволили разработать огнеупорные блоки специ-

альной конструкции для выполнения футеровки донной части кислородных конвер-
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теров (рис. 2). Они представляют собой клиновые блоки, в основе которых лежит 

равнобокая трапеция. 

 

Рис. 2 Эскиз огнеупорного блока для футеровки донной части кислородного конвер-

тера 

Применение разработанных огнеупорных блоков позволит снизить затраты огне-

упорных материалов на 0,1 – 0,2 кг/т стали. 
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