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О НЕКОТОРЫХ ПАРАМЕТРАХ ЖИДКОСТЕКОЛЬНЫХ  

КЕРАМИЧЕСКИХ ОБОЛОЧКОВЫХ ФОРМ 

 

В числе исследуемых параметров жидкостекольных керамических оболочко-

вых форм (ЖКО), изготавливаемых на основе кварцевого песка, – их толщина и ве-

личина пористости в непрокалённом и прокалённом состоянии.  

Испытуемые ЖКО изготавливали с использованием огнеупорной суспензии, 

состоящей из натриевого жидкого стекла с величиной силикатного модуля 2,9 и пы-

левидного кварца ПК-1. Для выполнения первого слоя использовали огнеупорную 

суспензию с условной вязкостью 60 с (по вискозиметру ВЗ-4) и жидким стеклом  

удельной плотностью 1140 г/см3. Для второго и последующих слоёв ЖКО  использо-

вали огнеупорную суспензию с условной вязкостью 30 с и жидким стеклом  удельной 

плотностью 1280 г/см3.  

Первый слой ЖКО обсыпали кварцевым песком с преимущественным разме-

ром частиц 0,2 мм, второй и последующие слои ЖКО обсыпали кварцевым песком с 

преимущественным размером частиц 0,4 мм. Сушку слоёв ЖКО проводили в потоке 

тёплого воздуха до содержания в них влаги менее 0,5 % по массе. Величину пори-

стости предварительно прокалённой ЖКО рассчитывали по результатам определе-
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ния массы испытуемых сухих и прошедших кипячение в воде в течение 1-го часа об-

разцов. 

Результаты исследований представлены на рисунках 1 и 2.  

Из рисунка 1 следует, что с увеличением фракции зернистого огнеупорного 

материала (d, мм), применяемого для обсыпки слоёв ЖКО, её толщина (h, мм) уве-

личивается и может быть рассчитана по формуле: 

 

h = 0,73 + 4,3d0,5. 

 

 

Рисунок 1 – Зависимость толщины че-

тырёхслойной ЖКО 

от преимущественного размера  

частиц кварцевого песка, 

используемого для обсыпки  

модельного блока 

 

Рисунок 2 – Содержание воды в слоях сы-

рой ЖКО, изготовленной на основе квар-

цевого песка  

с преимущественным размером  

частиц 0,4 … 0,63 мм  

 
 

 

Пористость такой непрокалённой (сырой) ЖКО находится на уровне 12 … 14 

% (по объёму). После прокаливания при 95015 °С в течение часа и охлаждении с 

печью до комнатной температуры величина открытой пористости ЖКО составляет 

18 … 27 % (по объёму). Увеличение пористости у прокалённой ЖКО объясняется 

появлением в её теле сетки капиллярных каналов, обусловленное термическим 

расширением-сжатием материала формы в процессе её нагрева при прокаливании и 

последующего охлаждения.  

 

 

 


