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ПОВЫШЕНИЕ ДОЛГОВЕЧНОСТИ РАБОЧЕЙ ПОВЕРХНОСТИ 

ЛИСТОПРОКАТНЫХ ВАЛКОВ 

 
Повышение требований к качеству металлопродукции на мировом рынке вы-

звало увеличение интенсивности работы листопрокатных станов. Скорость и точ-

ность процесса листовой прокатки определяется конструкцией и качеством листо-

прокатных валков. 

Результаты ранее проведенных исследований показали, что решить такую за-

дачу возможно путем центробежного литья листопрокатных валков с рабочим слоем 

из высоколегированных сплавов и вязкой прочной сердцевиной. Такая технология 

обеспечивает надежное сваривание разнородных слоев и образование переходной 

зоны, которая предотвращает смешивание металлов рабочего слоя и сердцевины.  

Одним из эффективнейших факторов валковой технологии в формировании 

необходимого уровня механических и эксплуатационных свойств рабочего слоя ли-

стопрокатных валков является приготовление его расплава (плавление и внепечная 

обработка), когда возможно одновременно воздействовать на размер первичных зе-

рен, морфологию металлической основы, упрочняющих фаз и неметаллических 

включений. Такое воздействие включает процесс легирования. Регулируя соотноше-

ние количества основных и легирующих компонентов в расплаве рабочего слоя ли-

стопрокатных валков и скорость охлаждения их отливок, управляют их сопротивле-

нием к износу, коррозии и высоким термическим нагрузкам. 

В связи с этим актуальным направлением развития производства листопро-

катных валков является разработка технологии приготовления расплава для их ра-

бочего слоя. 

В результате анализа существующих технологий приготовления расплавов 

для рабочего слоя листопрокатных валков, влияния специальных легирующих ком-

понентов на их структуру и уровень свойств проведена оптимизация химического со-

става высоколегированного сплава, характеризующегося высокими механическими и 

эксплуатационными свойствами.  
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На основе использования комплекса современных методов и аппаратуры 

установлена объективная связь между технологическими параметрами приготовле-

ния высоколегированного расплава для рабочего слоя листопрокатных валков, его 

структурой и механическими свойствами.  

Выявлены закономерности индивидуального и комплексного действия никеля, 

хрома, ниобия, молибдена, ванадия и вольфрама на структуру, механические свой-

ства высоколегированного сплава для рабочего слоя листопрокатных валков. 

В результате исследований разработан новый состав высоколегированного 

сплава для рабочего слоя листопрокатных валков, характеризующийся комплексом 

прогнозированных механических и эксплуатационных свойств, который обеспечива-

ет повышение долговечности рабочего слоя листопрокатных валков по сравнению с 

существующими аналогами.  
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НЕПРЕРЫВНЫЙ КОНТРОЛЬ ТЕМПЕРАТУРЫ РАСПЛАВОВ НЕПОСРЕДСТВЕННО 

В МЕТАЛЛУРГИЧЕСКИХ ПЕЧАХ И АГРЕГАТАХ 

 

Непрерывный контроль температуры расплавов в печах и агрегатах обеспечи-

вает наиболее высокие технико-экономические показатели работы металлургическо-

го оборудования. Бесконтактные термометрические технологии, в том числе класси-

ческие, не пригодны для оптически закрытых объектов, например, покрытых шлаком 

металлических расплавов. Накопленный ФТИМС НАНУ многолетний опыт примене-

ния контактных, бесконтактных и световодных методов температурных измерений 

показал, что для реализации непрерывного термоконтроля расплавов непосред-

ственно в металлургических печах и агрегатах наиболее эффективными и надежны-

ми являются световодные термометрические технологии (СТ-технологии) [1]. СТ-

технологии обеспечивают непрерывный, в режиме «on-line», контроль температуры 

расплавов в металлургических печах и агрегатах, в том числе в индукционных ти-
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