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ТЕХНОЛОГИЯ ПРОДУВКИ ВАННЫ 160-Т КОНВЕРТЕРОВ И КОНСТРУКЦИЯ КИС-

ЛОРОДНОЙ ФУРМЫ, КОТОРЫЕ ОБЕСПЕЧИВАЮТУЛУЧШЕНИЕ ТЕПЛОВОГО 

БАЛАНСА ПЛАВКИ, СНИЖЕНИЕ УГАРА ЖЕЛЕЗА И ИНТЕНСИВНОСТИ ЗАМЕ-

ТАЛЛИВАНИЯ СТВОЛА ФУРМЫ И ГОРЛОВИНЫ АГРЕГАТА 

 

Перед черной металлургией Украины поставлена задача совершенствования 

выплавки конвертерной стали за счет создания прогрессивных ресурсо- и энерго-

сберегающих технологий. Решению данной задачи в значительной степени способ-

ствует разработка и внедрение новых вариантов конвертерных процессов с верхней 

и комбинированной продувкой, обеспечивающих снижение расхода чугуна и шлако-

образующих материалов, улучшение процессов рафинирования, повышение выхода 

годного, качества металла и расширение сортамента производимой продукции. 

В настоящее время в работе кислородно-конвертерных цехов, широко исполь-

зующих для продления рабочей кампании конвертеров технологию нанесения шла-
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кового гарнисажа на футеровку агрегата, существенно осложнились условия эксплу-

атации верхней кислородной фурмы, самого конвертера и котла-утилизатора. Отсут-

ствие на протяжении значительного времени продувки достаточного по высоте слоя 

вспененного шлака, способного перекрыть торец головки кислородной фурмы в пе-

риод интенсивного обезуглероживания ванны, приводит к интенсивному выносу за 

пределы реакционной зоны мелких капель металла и шлака с формированием 

настылей на стволе фурмы, конусной части футеровки и горловине конвертера, 

экранных поверхностях котла-утилизатора. Удаление настылей является трудоем-

кой операцией, сопряженной со снижением стойкости оборудования и потерей про-

изводительности агрегатов. 

В условиях, когда продувка конвертерной ванны сопровождается усиленным 

выносом мелких капель металла и шлака из пределов реакционной зоны взаимо-

действия многоструйного кислородного дутья с расплавом, предотвратить интенсив-

ное заметалливание ствола фурмы и горловины конвертера возможно при исполь-

зовании двухъярусных фурм, обеспечивающих создание над реакционной зоной 

взаимодействия основных сверхзвуковых кислородных струй с конвертерной ванной 

своеобразной газовой завесы из дополнительного дозвукового кислородного дутья, 

преграждающего попадание на ствол фурмы и горловину конвертера капель метал-

ла, выносимых во встречном потоке отходящих газов. При этом важно обеспечить 

оптимальное дожигание отходящих газов с предотвращением агрессивного высоко-

температурного воздействия факелов дожигания на футеровку конвертера, чтобы 

предотвратить возможный локальный износ последней в верхней конической части 

агрегата. 

Следует особо отметить, что в настоящее время в зарубежной металлургиче-

ской практике расширяется использование двухъярусных фурм для продувки кон-

вертерной ванны. При этом, в отличие от известных отечественных исследований, 

зафиксировавших чрезмерный износ футеровки конической части конвертера, уда-

лось достичь предотвращения заметалливания ствола фурмы, горловины агрегата и 

локального разрушения футеровки. 
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РАЗВИТИЕ ТЕОРИИ И УСОВЕРШЕНСТВОВАНИЕ ТЕХНОЛОГИИ КОВШЕВОЙ ДЕ-

СУЛЬФУРАЦИИ ЧУГУНА ПЕРЕД КИЛОРОДНО-КОНВЕРТЕРНОЙ ПЛАВКОЙ 

 

На сегодняшний день является общепризнанным, что черным металлам отво-

дится роль одного из необходимых элементов материальной базы современного 

общества. В этой связи обеспечение производства высококачественной металло-

продукции, отвечающей современным требованиям потребителей, со значительным  

снижением ресурсо- и энергозатрат остается важной государственной задачей. 


