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Таким образом, заполнение кабеля гидрофобным желе не исключает
проникновение влаги внутрь сердечника. В процессе эксплуатации будут на-
блюдаться сезонные колебания tgδ и, как следствие, параметров влияния.
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МОДЕРНИЗАЦИЯ МАНИПУЛЯТОРА ГРЕЙФЕРА
АВТОМАТИЧЕСКОЙ ЛИНИИ ПРОИЗВОДСТВА
АЛЮМИНИЕВЫХ ТУБ

Современные автоматические линии производства алюминиевых туб
содержат манипулятор, называемый грейфером.

Задачей грейфера является снятие пустотелых предметов с оправки ре-
вольверной головки и установка их на приемные штифты транспортной цепи.

Для одного четырёхпозиционного грейфера необходимо четыре захва-
та. У каждого из захватов имеется трое губок, которые зажимают носик тубы,
снимают её с оправки и, поворачиваясь на 180 градусов, передают ее на цеп-
ные штифты транспортной ленты.

Недостатком конструкции является неравномерное зажатие губками
захвата носика тубы. Это приводит к повреждению резьбы на носике и нару-
шению соосности при установки тубы на штифт, что является основной при-
чиной брака.

Замена механических захватов на самоустанавливающиеся вакуумные
присоски позволяет уменьшить механические нагрузки на тонкостенную
оболочку тубы и ее резьбовой носик, что  существенно снижает вероятность
их повреждения. Кроме того, предложенный захват значительно повышает
точность манипулирования,  в следствии  чего исключается возможность по-
врежден7ия оболочки тубы при установке на штифт из-за их несоосности.
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Выполненные теоретические исследования динамики процессов захва-
та и сброса тубы подтвердили работоспособность предложенного манипуля-
тора, снижение механических нагрузок на тубу и повышение точности мани-
пулирования.
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В СУЧАСНИХ ТЕХНОЛОГІЯХ

Для такого виду обробітку металів тиском як волочіння, характерним є
незворотне видовження лінійних заготовок до ще більшої довжини в резуль-
таті чого одержують кабельні вироби складних профілів. Основною задачею
волочіння складного профілю є визначення контактної поверхні, що обмежує
осередок деформації і тертя металу об волоку. Оскільки волочіння викону-
ють в кілька переходів, для розрахунку контактних поверхонь на переходах
нами використано метод електрогідродинамічних аналогій, реалізований за
допомогою  електроінтегратора ЕГДА.
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Сьогодні виробниками масової продукції в промислово розвинених
країнах все ширше визнається, що підвищення однорідності продукції є од-
ним з головних засобів забезпечення конкурентоспроможності виробів. Ме-


