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МОДЕЛЮВАННЯ ПРОЦЕСУ ШТАМПОВКИ
ЛИСТОВОГО МЕТАЛУ

На сьогоднішній час для виробництва деталей обробці тиском піддають
до 85 % різних сталей і до 60 % кольорових металів. Приблизно 80-90 % де-
талей автомобіля або трактора виготовляють за допомогою застосування
операцій обробки металів Тиском (ОМТ) і, зокрема, штампуванням. Штам-
пування листового металу має  наступні переваги: високу продуктивність і
коефіцієнт використання металу і низькі трудовитрати; деталі практично не
потребують механічної обробки, малу шероховатість поверхні і так далі.
Штамповка у теоретичних дослідженнях моделюється, як короткочасне на-
вантаження. В роботі були проведені дослідження деформації тонкої  плоскої
перешкоди (заготовки) при імпульсному вантаженні на прикладі штамповки
бензобаку трактору. У задачах про динамічне вантаження найбільшу увагу
привертають динамічні, перехідні процеси. Такий процес зазвичай полягає в
стрибкоподібному переході- перескоці системи від сталого руху системи од-
ного типу до деякого іншого руху.

Числові дослідження для тонкої пластини були проведені в спеціально-
му програмному комплексі Eta/DYNAFORM, який орієнтований на моделю-
вання процесів листової штамповки.У якості ядра використовує апарат про-
грами LS-DYNA. Пре- і постпроцесінг DYNAFORM побудований з ураху-
ванням всіх особливостей технологічного процесу: він автоматизує стандар-
тні операції підготовки розрахункової схеми і інтерпретує результати аналізу.
Базується на загальноприйнятій термінології, знайомій кожному інженерові-
технологов.
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