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ИССЛЕДОВАНИЕ ТЕХНОЛОГИИ НИТРАТА НАТРИЯ ИЗ
КАУСТИЧЕСКОЙ СОДЫ

Нитрат натрия является ценным физиологически щелочным удобрением,
содержит в чистом виде 16,47 % азота. Его применение  особенно
целесообразно на кислых почвах. Весьма эффективно внесение натриевой
селитры под сахарную и особенно под кормовую свеклу. Нитрат натрия
применяется также в пищевой, стекольной и металлообрабатывающей
промышленности, входит в состав взрывчатых веществ и пиротехнических
смесей.

В промышленности существуют различные способы производства нитрата
натрия, основанные на абсорбции окислов азота растворами соды, или на
обменном разложении некоторых нитратов с другими солями натрия, или на
катионном обмене.

На кафедре ХТНВ, К и Э ведутся исследования по изучению способа
получения нитрата натрия нейтрализацией каустической соды азотной
кислотой. Сырьем для получения нитрата натрия является каустическая сода
ЧАО „ДНЕПРОАЗОТ” определенного состава. Состав гидроксида натрия
(NaOH) в табл. 1.

Таблица 1
Физико-химические показатели каустической соды

Высший сорт 1-й сорт
Внешний вид Бесцветная или окрашенная жидкость

Мас. доля NaOH, % не менее 46,0 44,0
Мас. доля Na2CO3, % не более 0,6 0,8

Мас. доля NaCl, не более 3 3,8
Мас. доля железа (Fe2O3),% не более 0,007 0,002

При этом протекают реакции (1) – (4).
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NaOH + HNO3 = NaNO3 + H2O (1)
Na2CO3 + 2HNO3 = 2NaNO3 + H2O + CO2 (2)

NaCl + HNO3 = NaNO3 + HCl (3)
Fe2O3 + 6HNO3 = 2Fe(NO3)3 + 3H2O (4)

Из каустической соды приведенного состава получаем раствор нитрата
натрия с концентрацией более 60 %, с последующей кристаллизацией и
упариванием. Для расчета технологии необходимы исследования кинетики
процесса нейтрализации.
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ЭЛЕКТРОЛИТИЧЕСКОЕ ФОРМИРОВАНИЕ СПЛАВОВ НА
ОСНОВЕ ОЛОВА И НИКЕЛЯ

В настоящее время в радиотехнической, электронной промышленности, а
также в вычислительной технике широкое применение находят
функциональные гальванические покрытия. К их числу относятся покрытия
оловом, никелем и сплавами на их основе.

Значительный интерес к сплавам олова определяется их высокой
химической стойкостью, пластичностью, способностью к пайке. Благодаря
этим свойствам покрытия сплавами олова применяются в производстве
контактных деталей и печатных плат.

Из сплавов на основе олова наибольшее распространение получили сплавы
олово-цинк, олово-свинец и олово-никель. Покрытие сплавом олово-цинк
хорошо паяется, обладает улучшенными защитными свойствами, так как
является анодным по отношению к стальной основе.

Покрытия сплавом олово-свинец в основном используются для придания
покрываемой поверхности способности паяться. Содержания олова в этих
сплавах находится  в пределах от 12 до 60%. Особое место среди этих сплавов
занимает сплав О-С (60), в котором содержание металлов составляет
соответственно 60% и   40%. Покрытия сплавом такого состава имеют наиболее
низкую температуру плавления (183°С). Это позволяет использовать различные
способы пайки, например, с помощью инфракрасной волны.


