
30

NaOH + HNO3 = NaNO3 + H2O (1)
Na2CO3 + 2HNO3 = 2NaNO3 + H2O + CO2 (2)

NaCl + HNO3 = NaNO3 + HCl (3)
Fe2O3 + 6HNO3 = 2Fe(NO3)3 + 3H2O (4)

Из каустической соды приведенного состава получаем раствор нитрата
натрия с концентрацией более 60 %, с последующей кристаллизацией и
упариванием. Для расчета технологии необходимы исследования кинетики
процесса нейтрализации.
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ЭЛЕКТРОЛИТИЧЕСКОЕ ФОРМИРОВАНИЕ СПЛАВОВ НА
ОСНОВЕ ОЛОВА И НИКЕЛЯ

В настоящее время в радиотехнической, электронной промышленности, а
также в вычислительной технике широкое применение находят
функциональные гальванические покрытия. К их числу относятся покрытия
оловом, никелем и сплавами на их основе.

Значительный интерес к сплавам олова определяется их высокой
химической стойкостью, пластичностью, способностью к пайке. Благодаря
этим свойствам покрытия сплавами олова применяются в производстве
контактных деталей и печатных плат.

Из сплавов на основе олова наибольшее распространение получили сплавы
олово-цинк, олово-свинец и олово-никель. Покрытие сплавом олово-цинк
хорошо паяется, обладает улучшенными защитными свойствами, так как
является анодным по отношению к стальной основе.

Покрытия сплавом олово-свинец в основном используются для придания
покрываемой поверхности способности паяться. Содержания олова в этих
сплавах находится  в пределах от 12 до 60%. Особое место среди этих сплавов
занимает сплав О-С (60), в котором содержание металлов составляет
соответственно 60% и   40%. Покрытия сплавом такого состава имеют наиболее
низкую температуру плавления (183°С). Это позволяет использовать различные
способы пайки, например, с помощью инфракрасной волны.
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Совместное осаждение на катоде олова с никелем позволяет экономить
дефицитные  и дорогостоящие металлы, такие как золото и серебро. Покрытия
сплавом олово-никель нашли применение в производстве электронных
приборов и интегральных схем.

Учитывая значительную разницу стандартных потенциалов олова и цинка,
для электролитического формирования покрытий сплавом цинк-олово нами
использовался комплексный электролит, содержащий гидроксокомплексы
обоих металлов. Для обеспечения высокого  качества покрытий в электролит
вводили поверхностно-активные добавки, аналогичные применяемым в
щелочном электролите цинкования. Отработана методика анализа компонентов
сплава, что позволило установить влияние условий электролиза на процентное
содержание цинка и олова в сплаве.
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властивості і технологія одержання: навч. посібник [для студ. вищих навч. закл.] / Г.Я. Якименко,
В.М. Артеменко. – Харків: НТУ «ХПІ», 2009. – 148 с. 2. Якименко Г.Я. Технічна електрохімія. Ч. ІІІ:
гальванічні виробництва: підручник / Г.Я. Якименко, В.М. Артеменко. – Харків: НТУ «ХПІ», 2006. –
272 с.

УДК 546.16

С.О. НАКОРЯКОВА, Г.Г. ТУЛЬСЬКИЙ, докт. техн. наук.

АНАЛІЗ МЕТОДІВ ОДЕРЖАННЯ Zr З ZrO2

Сьогодні велика увага приділяється розробці нових енергозберігаючих,
високопродуктивних технологій по виробництву діоксиду цирконію. Завдяки
своїм унікальним властивостям він використовується при отриманні
вогнетривів, жаростійких емалей, тугоплавких стекол, різних видів кераміки,
ріжучих інструментів, абразивних матеріалів, штучних дорогоцінних каменів,
при легуванні в чорній і кольоровій металургії, для отримання чистого
цирконію. Широке застосування ZrO2 призводить до численних досліджень з
розробки та удосконаленню технології його виробництва з цирконового
концентрату. Діоксид цирконію, який застосовується у техніці, повинен
володіти високою чистотою і досить високою дисперсністю. Відомий спосіб
отримання ZrO2 хлорним методом, який застосовується у виробництві.
Недоліками цієї технології є недостатньо високий ступінь очищення (≈96,5-
99,3%) цільового продукту від домішок, багатостадійність, трудомісткість,
складність технологічного процесу, висока температура проведення операцій,


