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Для вирішення задач керування процесом точіння отримані динамічні

моделі, що враховують вплив збурень на процес у формі простору станів:

де Y0 , Z0 – вектори (матриці-стовпці), що відображують стан системи у

його двохкомпонентному описі, Ý0 – вектор похідних станів системи, A0 –

матриця, що характеризує динамічні властивості системи, B0 – матриця

параметрів впливу відхилень форми деталі і круга, Ψ – вектор станів

відхилень форми деталі і круга від номінальних параметрів, C0 – матриця

керування процесом, U – вектор дій, що керують, E0 , F0 , V0 , T0 , Q0 –

матриця стану вимірів, матриця інтенсивностей шумів вимірників; матриця

незалежних ґавсівських білих шумів вимірників одиничної інтенсивності,

опис глибини різання і матриця перетворення сукупних вимірів, відповідно.

Наведені співвідношення є динамічною моделлю процесу точіння з

двокомпонентним керуванням, що враховує основні динамічні властивості

технологічної системи процесу обробки, знос інструменту і відхилення

форми заготовки від номінальних параметрів з урахуванням особливостей

двокомпонентного керування.

Такий підхід дозволяє розділити вимоги до механізмів подач по

діапазонах регулювання і точності.


