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Одним з найбільш істотних чинників, що впливають на процес
шліфування, є форма різальних кромок і їх орієнтація. Початкова форма
вершини зерна може бути представлена параболоїдом обертання [1]. В
процесі обробки різальні кромки притуплюються, і на вершинах зерен
з’являються площадки зносу, створюючі зрізану вершину. При цьому форма
площадок зносу визначається як початковою формою кожного із зерен, так і
загальними характеристиками форми абразивного круга.

Кількість різальних кромок на робочій поверхні інструменту за період
його стійкості може змінюватися – збільшуватися безпосередньо після
правки і зменшуватися в процесі шліфування унаслідок того, що частина
зерен з різальними кромками руйнується і виривається із зв’язки круга.

Швидкість зносу вершини виступаючого зерна характеризується
залежністю

де отн hотн – величина відносного зносу зерна, P(M) – вірогідність не
видалення матеріалу, R – радіус круга, vk – частота обертання круга.

Загальна швидкість зміни кількості зерен характеризується системою
диференційних рівнянь виду

Наведені вище співвідношення мають бути враховані при побудові циклів
управління операціями у відповідності з методиками оцінок динамічних
параметрів технологічних систем при обробці деталей шліфуванням.
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