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В работе усовершенствованы методы и технологии проверки технических 

характеристик ультразвукового оборудования (ультразвукового дефектоскопа и 

преобразователя для ручного контроля контактным способом с использованием 

соответствующих стандартных калибровочных блоков.  

Установлено, что при проведении проверки должны быть выполнены 

следующие операции: 

  внешний осмотр ультразвукового дефектоскопа, преобразователей, 

кабелей и калибровочных блоков; 

  определение линейности временной развертки дефектоскопа; 

  определение линейности усиления дефектоскопа; 

  определение точки выхода луча наклонных ПЭП; 

  определение угла ввода луча наклонных ПЭП; 

  определение чувствительности и соотношения сигнал-шум (прямые и 

наклонные ПЭП); 

  определение длительности импульса. 

Проверка ультразвукового оборудования должна проводится не реже 1 

раза в неделю (если оборудование используется на этой неделе) или каждый раз 

перед использованием оборудования. В случае несоответствия оборудование не 

допускается к дальнейшей проверке и направляется на ремонт. 
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