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Найбільш високі і стабільні по перетину виливків властивості звичайно досяга-

ються при отриманні однорідної і дрібнозернистої структури. Чим дрібніші розміри пе-

рвинних кристалів, тим вище ряд важливих експлуатаційних і технологічних властиво-

стей виливків. Тому ливарники найчастіше прагнуть до отримання найбільш дрібнозе-

рнистої і однорідної структури металу. Одним з найбільш поширених засобів досяг-

нення цієї мети є модифікування [1-3]. 

Для підвищення якості виливка «Крильчатка» проводили модифікування TiCN в 

кількості 0,01% від маси розплаву.Ультрадисперсний модифікатор TiCN вводили у ро-

зплав при температурі 680°С за допомогою «колокольчика».   

Технологія модифікування TiCN дозволяє: 

- істотно підняти якість лиття; 

- зменшити газову шпаристість і підвищити щільність виливків. 

- підвищити механічні властивості виливків. 

- проводити термообробку виливків. 

Таблиця 1 - Механічні властивості й щільність литих сплавів (швидкість поршня 40 

м/с) 

Сплав Заливання 

Межа міцно-

сті на розтя-

гання, МПа 

Максимальне  

подовження, 

% 

Твердість HВ 
Щіль-

ність,г/см3 

АК7 

Без модифіка-

тора 
235 3,2 78 2,715 

З модифікато-

ром 
276 6,0 80 2,736 
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Ефект досягається за рахунок того, що при модифікуванні, як правило, можна зни-

зити швидкість поршня й зменшити ерозію прес-форми. 

За рахунок різкого зменшення газової шпаристості виливків при застосуванні те-

хнології модифікування з'являється можливість проводити термообробку виливків зво-

дячи до мінімуму ризик утворення раковин. 
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ВПЛИВ ТИСКУ НА ПРОЦЕС ПРИ КРИСТАЛІЗАЦІЇ ПІД ТИСКОМ 

 
Литтям з кристалізацією під тиском отримують щільні заготівки із зменшеними 

припусками на обробку різанням та високими фізико-механічними та експлуатацій-

ними властивостями [1,2]. Процес кристалізації під тиском полягає в тому, що розплав 

під дією власної сили тяжкості заливають у матрицю, а потім пуансоном здійснюють 


