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Набір математичних моделей, що пов'язують хімічний склад Ti-легованого 

чавуну з межею міцності на розтягування та коефіцієнтом зносостійкості, 

наведено у роботах [1, 2]. Однак залишилося не дослідженим питання впливу 

вмісту вуглецю (C, %), вуглецевого еквівалента (Ceq, %) та вмісту титану (Ti, %) 

на твердість чавуну (HRC), від якого залежить зносостійкість. В рамках 

досліджень цієї проблеми побудована математична модель виду HRC=f(C; Ceq; 

Ti): 
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Отримане рівняння дозволяє здійснювати вибір хімічного складу, що 

забезпечує задану величину твердості. Визначено хімічний склад, що забезпечує 

умову HRC→max. Він знаходиться поза межами планування експерименту, але 

можуть бути отримані значення, близькі до HRC=49, за складу в межах плану 

експерименту: C=3.34%, Ceq=3.727%, Ti=0.73%. Поверхня відгуку має складний 

вигляд, що потребує додаткових досліджень на основі попередньої штучної 

ортогоналізації пасивного експерименту [3]. 
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