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Колінчастий вал – це важлива деталь двигуна або механізму. Крутний 

момент, який виникає на колінчастому валу, приводить в дію різні механізми і 

деталі двигуна. Щоки колінчастого валу з’єднують корінні і шатунні шийки, 

утворюючи кривошипи або коліна. Від формування щоки залежить 

зносостійкість і довговічність колінчастого валу, також при збільшенні висоти 

щоки зростає крутний момент. Найбільш навантаженим в конструкції 

колінчастого валу є місце переходу від шийки (корінної, шатунної) до щоки. 

Одним з технологічних процесів виготовлення колінчастого валу є кування,яке 

складається з різноманітних ковальських операцій та технологічних переходів 

[1]. 

За допомогою ліцензованого програмного комплексу Qform [2] були 

досліджені різні схеми кування щоки колінчастого валу. На першому етапі 

деформування використовується пережимка, яка дозволяє отримати намітки за 

допомогою яких в подальшому перерозподіляється метал заготовки. На другому 

етапі використовуються плоскі бойки для передачі металу і отримання бажаної 

форми коліна. 
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а) намітка верхньої частини заготовки; б) намітка з обох сторін заготовки; в) отримана поковка  

Рисунок 1 – Формування щоки колінчастого валу 

 

Висновок: Проведене дослідження технологічних переходів кування 

колінчастого валу методом математичного моделювання дозволило 

обґрунтувати можливість формування щоки колінчастого валу за допомогою 

пережимки при виконанні передачі металу при куванні. 
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