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ЭЛЕКТРОМЕТАЛЛУРГИЧЕСКОГО ПРОИЗВОДСТВА 

Формирование затрат производства является ключевым и одновременно наиболее сложным элементом формирования и развития 

производственно-хозяйственного механизма металлургического предприятия. Целью данного исследования является рассмотрение 

современного подхода к планированию, формированию и учету затрат. На ЭМК для производства основных видов продукции применяется 
попередельный метод учета затрат, использующийся в массовом производстве с комплексным использованием сырья, проходящего 

последовательно несколько отдельных стадий обработки (переделов).  
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Введение. Планирование себестоимости 

продукции предполагает расчет величины затрат, 

необходимых для производства планируемого в 

соответствии с портфелем заказов объема, 

ассортимента и качества продукции, при принятых в 

расчетах организационных, технологических, 

экономических и экологических условиях [1]. 

Постановка проблемы. Основой расчетов затрат 

электрометаллургического комбината (ЭМК) 

являются планируемые объемы производства 

продукции; планы технического перевооружения, 

внедрения новой техники, НИОКР, 

совершенствования технологии и организации 

производства, экономии ресурсов и улучшения 

использования труда с расчетами получаемого 

экономического эффекта; мероприятия, 

разрабатываемые по результатам проведенного 

технико-экономического анализа производства, 

направленные на снижение затрат; нормы расхода 

материальных ресурсов на производство, 

утвержденные руководством предприятия; 

 нормы затрат труда и расчеты расходов на его 

оплату в соответствии с действующими на 

предприятии системами оплаты труда; экономические 

нормативы: плата за природные ресурсы, нормы 

амортизации основных средств, единый социальный 

налог и страховые взносы на обязательное социальное 

страхование от несчастных случаев на производстве и 

профессиональных заболеваний и др.  

Плановые расчеты затрат, уточняемые по 

периодам, используются в оперативном управлении 

производством для контроля за ходом 

производственных процессов, расходованием 

материальных и трудовых ресурсов, оценки 

результатов работы производственных цехов и др. 

структурных подразделений предприятия. 

Заключительным этапом планирования 

себестоимости продукции является калькулирование 

[2]. 

Плановые и отчетные калькуляции на ЭМК 

составляются:  

- для планирования затрат будущих периодов; 

- для отчета по фактической калькуляции и для 

анализа затрат; 

- для ежемесячной фактической калькуляции.  

Материалы исследования. На ЭМК для 

производства основных видов продукции применяется 

попередельный метод учета затрат, использующийся в 

массовом производстве с комплексным 

использованием сырья, проходящего последовательно 

несколько отдельных стадий обработки (переделов). 

На каждом из переделов (кроме последнего) получают 

полуфабрикат собственного производства. Затраты на 

производство при этом методе учитываются в 

подразделениях предприятия по отдельным переделам 

производства. Себестоимость продукции каждого 

подразделения складывается из его собственных 

затрат и затрат предыдущих переделов, 

осуществленных в другом подразделении. 

Продукцией прокатного производства 

сортопрокатного цеха №1 (СПЦ-1) является готовый 

прокат, полученный путем обжатия металла на 

прокатном стане 700. Калькуляции составляются 

отдельно на производство горячего и готового 

проката. Производство горячего проката – это 

производство на участке стана. Исходным материалом 

является литая заготовка, поступившая из 

электросталеплавильного цеха (ЭСПЦ). Горячий 

прокат используется далее как исходный материал для 

производства готового проката СПЦ-1 и подкат, 

передаваемый для дальнейшего передела на стане 350 

СПЦ-2. Отходы – техобрезь, окалина, брак участка 

стана. 

Производство готового (товарного) проката - 

производство на участке отделки. Исходным 

материалом является горячий прокат. Производимый 

продукт – готовый прокат, отгружаемый потребителю. 

Отходы – техобрезь, окалина, стружка, брак. 

В плане затраты рассчитываются на плановый 

объем и ассортимент продукции, но фактический ее 

ассортимент может отличаться от планового. Поэтому 

плановое задание по затратам на 1 руб. продукции 

пересчитывается на фактический ассортимент и потом 

уже сопоставляется с данными о затратах на 1 руб. 

продукции [3]. 

Расход полуфабрикатов  планируется по 

прогрессивным нормам, предусматривающим 

увеличение выхода годного проката за счет 

уменьшения обрезков, угара и снижения брака.   
Количество заданного в переработку металла 

уменьшается на величину отходов и брака. Отходы 
планируются по каждому калькулируемому виду 
проката отдельно на производство горячего и готового 
проката. В плановых калькуляциях количество 
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получаемых отходов рассчитывается по нормам их 
выхода, предусмотренным в нормах расхода сырья. 
Фактическая масса поступивших от производства 
отходов определяется взвешиванием при отправке их 
из прокатного цеха. При этом учитывается изменение 
их остатков в цехе на начало и конец месяца. Отходы 
прокатного производства относятся к возвратным 
отходам и оцениваются либо по цене реализации, если 
они отпускаются на сторону, либо по цене 
возможного использования в основном или 
вспомогательном производствах. 

Количество прокатного брака определяется 
взвешиванием.  

Брак первого передела (брак по металлу) 
выявляется на участках отделки. Потери от брака 
первого передела предъявляются ЭСПЦ и 
учитываются при расчете себестоимости со знаком 
«минус». 

Сумма позиций «Итого задано за вычетом 
отходов и брака», «Расходы по переделу», «потери от 
брака» образуют себестоимость произведенной 
продукции прокатного цеха, которая показывается в 
калькуляциях на горячий и готовый прокат по строке 
«Цеховая  себестоимость». 

Цеховая себестоимость отгруженного из цеха 
проката устанавливается сложением стоимости 
изменения остатков по незавершенному производству 
и цеховой себестоимости готового проката. 

В целом по цеху  составляется фактическая 
калькуляция на производство годного проката. 

Структура затрат на производство проката 
отражена в таблице 1. 

Таблица 1 - Структура себестоимости проката 

СПЦ-1 

НАИМЕНОВАНИЕ 
 % к 

с/сти 

% к 

переделу 

Производственная себестоимость 

прокатанного металла 

 в т.ч. 

   - литая заготовка  

   - отходы 

   - расходы по переделу 

100,0 

94,3 

 -1,7 

 7,4 

 

 

 

 

 

Расходы по переделу:  100 

 - природный газ 1,16 15,9 

 - энергозатраты 1,05 14,4 

 - заработная плата 1,51 20,5 

 - отчисления на социальные нужды 0,38   5,3 

 - сменное оборудование 0,31   4,3 

 - вспомогательные материалы 0,04   0,5 

 - затраты на ремонты 0,81 11,1 

 - содержание основных средств 0,77 10,6 

 - амортизация  0,84 11,5 

 - внутризаводские перевозки 0,11   1,5 

 - прочие расходы 0,32   4,4 

 

Как видно из таблицы 1, 94,3 % себестоимости  

составляет литая заготовка и только 7,4 %  - расходы 

по переделу.  

Расходы по переделу, как и калькуляции, 

формируются по цеху в целом и по видам продукции: 

на горячий и готовый прокат.  Структура расходов 

по переделу на производство проката наглядно 

представлена на рисунке 1. Наибольший процент 

затрат составляет заработная плата – 20,5%, топливо 

(природный газ) – 15,9%, энергоресурсы – 14,4 %.  
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Рис. 1 -  Структура расходов по переделу СПЦ-1 

 

Расходы, связанные с термической обработкой 

проката, планируются и учитываются отдельно по той 

же номенклатуре статей, которая принята для 

отражения расходов по переделу прокатного 

производства, и в сортаментных калькуляциях 

показываются самостоятельными комплексными 

статьями. В расходы по термической обработке 

включаются только прямые издержки.  

Учет затрат по переделу осуществляется на 

местах возникновения затрат (МВЗ) в 

интегрированной системе  R/3. В системе R/3 каждое 

МВЗ выполняет какую-либо работу.  Рассмотрим 

схему распределения работ между МВЗ в 

сортопрокатном цехе №1, которая представлена на 

рисунке 2. 
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Рис. 2 - Схема зачета работ МВЗ СПЦ-1 

 

Выводы. Все затраты по переделу поступают на 

Заказ 2301-01 «СПЦ-1: сортовой прокат» с 

производственных заказов по горячему и готовому 

прокату. 

Все затраты собираются на пяти основных МВЗ: 

участок печей нагрева и гомогенизации, cтан, участок 

термообработки, участок зачистки и участок обдирки. 

Выбраны эти участки, потому что на них происходит 

обработка металла. Затраты по переделу с участков 

печей нагрева, стана и термообработки относятся на 

заказы по горячему прокату, а затраты по зачистке и 

обдирке на заказы по готовому прокату. Косвенно 

(пропорционально оплате труда) распределяются 

затраты с таких МВЗ: накопитель комплексных 

расходов; службы: электрика, механика, энергетика; 

участок водоподготовки [4]. 
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