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acrupaHTaMH, Hay4YHBIMH COTPYAHUKAMM Pa3JIMUHBIX OpraHM3alldi M TperpH-
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Jlns mpernofaBatenei, HAyYHbIX COTPYAHUKOB, CIICIIUAIUCTOB.

PexomengoBano 10 Apyky Buenoro pagoro HTY "XIII"
Iporokoa Ne7 Bin «01» :koBTHs1 2010 p.

ISSN 2079-004X

© Harionansuuii TexHigamii ynisepcutet "XI1I"



COJEPKAHHUE

HaykoBa mikoia mpoeKTyBaHHs, BATOTOBICHHA T4 BUKOPUCTAHHS
BHCOKOMPONYKTHBHHX arperaroBaHuX TEXHOJIOTTYHMX CUCTEM
MEXAHOOOPOOK. ... ceeceremiereeamiircasteeiasisestisst et asstessasabs s bsaas sensaneeneesnensaanseeas 3

A A Jlepmakos, A.A. Xinken
COBEPINEHCTBOBAHHE KOHCTPYKLMH YHOPHBIX LIEHTPOR € UEIIHI0
HOBBILIEHAA TOYHOCTH YCTAHOBKH HPOKATHRIX BAJIKOB IpH HUMOBaHKUH. ... 8

B.€. Kapnycs, M.C.Isanosa
TlepcneKTHBH 3aCTOCYBaHHs KOMOIHOBAIOIOD OCLOBOLO IHCTPYMEHTY ... 14

C.C . Jobporeopckmii, E.B.bacosa
MeTosl MPOTHO3ZKPOBAHMS LUEPOXOBATOC T HOBCPXHOCTH 00D 23

10.A Cwusernit, JI.B.CranmuHckrit, AL Yiaron
Terwmou3Aka MaCCOBOTO PCHAILIN AOPILITHHLIMI e pHaMI
HITHOOBAIBHOIO KPYI e oveiviaeiieeeo o PSPPI 46

A.B. ®ecenko, KO Jhobimuii
HOBHIL(CHVIC ')(l)(I)CK'I'IlHII()C'I'H IIIJIH(‘I()IHHIH“ II')H HUSATLLHINC ) |Nl|ll|()l|ll.]llr
HOM HEToNbL30BaHMN COM . |

A.A. Hepmsakos, AIL Ilannopa

TeopeTudeckue 0CHOBBI HOPMUPOBAHHS NHAPOIHAMIYCCKOTO WpherTi

Ha HAOPABIAIOIAX ONOPAX HHCTPYMCH T Juin oOpuhO TR 11yOOKHX ornep
CTHEL ..ttt ettt ettt st 101

AL HTenkonoit, H.B. Konancsn

KoreTpyKropeko-rexnonorsueckin 10,0 oronka obpaborki aermici tna
CKPOHIUTERH» Ha 00pabarrisamoniem nenrpe VA SO0 MeroiMn sMITnm
OHHOTO MOJEITHPOBAHMS. ...veveererierenserrennererasnscnneenssnesessiebasasanansenirseeaesieeaeeeas H

O.JI. Kongpartiok, A.O. Ckopkun, B.O. Cxopkuia
IliaBuIIeHAs NPaEe3AaTHOCTI MITUHKIB HUISIXOM 1acTOCYy B cekry Mi-
KpoBiOpaniii pH Hapi3yBaHHI Pi3bOIEHB Y IILYXUX OTBOPAX.....oecrveeannnnnn, 128

M.3. Konecuuk, E.B. Ha6oxa
Pa3paboTka poeKTa aBTOMATU3AIMH AESTENLHOCTH 1LIAHOBO-YKOHOMUYE-
CKOI'0 OTHE]a MAITHHOCTPOHTENBHOIO MPEJIIPUATH....c.ooivvvieiirecveiersnen 134

141



HAYKOBE BUJIAHHA

BICHHUK

HAL[IOHAJIBHOI'O TEXHIYHOI'O

YHIBEPCUTETY "XIII"

36ipnux naykosux npayb
Temamuunuit eunyck
Texnonozii 6 mawiunodyoysanni

Bunyck Ne41
HayxoBuii pegakrop a-p.texu.Hayk Tumodies HO.B.

Texuiunnit pemaktop act. Skoserko E.U.

BinanosiganeHuii 32 BUIyck kaua.texH.Hayk O0yxosa I.B.

O6n.Bum. Ne 201-10

[iamn.mo apyky 12.07.2010 p. ®opmat 60x84 1/16. Tanip Copy Paper.
Hpyk-puzorpadis. [apuitypa TaiimMc. YMoB. apyk. apk. 9,1.
O6nik.Bua. apk. 9,5. Haxmazg 300 mpum. 1-i 3aBox 1-100. 3am. Ne 118
Iina norosipHa.

Bunapanuuii uentp HTY "XIII"
Caimourso 1po aepxkaHy peectpartiro JJK Ne 3657 Bix 24.12.2009 p.
61002, Xapkis, Byn. @pynse, 21

Otrnevaranos tunorpadun I'TI XM3 « DI [1»
V. Cymckas, 132 3ak Ne457




	9. Система очистки шлифовального круга. Одной из причин повышения сил резания, увеличения температур в зоне контакта, т.е. потери режущей способности шлифовальным кругом является засаливание рабочей поверхности и снижения коэффициента резания. Установлено, что основной причиной налипания частиц материала (металла) заготовки на абразивные зерна в процессе шлифования является схватывание [17]. Существует взаимосвязь интенсивности налипания с давлением в контактных зонах и локальной температурой.
	Для гидроочистки ШК предложено использовать эрозионное воздействие потока СОЖ, в которой при определенных условиях возникает гидродинамическая кавитация. При этом используются устройства, в которых кавитация возникает в радиальных отверстиях вращающегося ролика и в отверстии с сужающе-расширяющимися участками неподвижного сопла (см. рис. 9). Высокая эффективность амплитудно-модулированных колебаний при УЗ – очистке круга и подаче СОЖ к его торцу является следствием интенсификации очистки круга и пропитки его порового пространства жидкостью за счет вовлечения в процесс кавитации большего количества пузырьков [18].
	Название расходов
	Проектный вариант
	Зп = Сч1·КТі·tшт·Коб·Кд·Кс, грн.
	, грн. (7.9)
	Название вложений
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