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Рис. 2. Структура СМК-стали после фазового наклепа

(а, б – разные режимы обработки)

Таким образом, предложенный в работе метод фазового наклепа позво-
ляет увеличить предел текучести стали 12Х18Н9 в ~ 5 раз и повысить релак-
сационную стойкость в ~ 4 раза.
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ЭКСПЕРИМЕНТАЛЬНЫЕ ИССЛЕДОВАНИЯ
ФОРМОИЗМЕНЕНИЯ ПРОФИЛЯ БАШМАКА

Одним из основных направлений повышения конкурентно способности
выпускаемой металлопродукции является расширение ее сортамента для бо-
лее полного удовлетворение требования потребителей.

В связи с необходимостью расширения сортамента выпускаемой про-
дукции на Волгоградском металлургическом заводе «Красный Октябрь» бы-
ло принято решение об освоении на крупносортно заготовочном стане (КЗС)
1000/850/630 двух профилей башмаков гусеничного хода тракторов Т-130 с
шагом 203мм, Т-250 с шагом 260мм.
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Для определения формоизменения гребня профиля башмака было про-
ведено экспериментальное исследование с целью сравнения полученных
теоретических зависимостей, а также ранее применяемых формул Зибеля и
Бахтинова. Предварительно были проведены расчеты всех десяти фасонных
калибров. Наибольшее расхождение в результатах было получено в 5, 6, 7
калибрах. Данные калибры являются определяющими для получения качест-
венного профиля. Поэтому было принято решение провести эксперименталь-
ные исследования формоизменения гребня профиля именно в этих калибрах.
С учетом возможности имеющегося прокатного оборудования, моделирова-
ние калибров осуществлялось в масштабе 1:4 с учетом основных требований
к моделированию.

Опыты проводили в лабораторных условиях на полупромышленном
стане 330. Прокатке подвергались образцы из стали 30Г по ГОСТ 4543-71,
так как она по химическому составу наиболее близка к планируемой к произ-
водству стали 32ХФР.

Проведенные предварительные расчеты позволили получить три вари-
анта формы пятого калибра и на их базе изготовить образцы для прокатки.

Для экперимента было изготовлено по пять образцов каждой формы
длинной 300мм. Температура прокатываемых образцов была установлена
10500С по печи, потеря температуры перед задачей в калибр контролирова-
лась оптическим пирометром и составляла 10-150С.

После прокатки образца его охлаждали на воздухе и на расстоянии 1/3
от конца образца вырезался темплет. По обводке темплета определялись
площади элементов профиля. Обводки темплетов по трем схемам прокатки
приведены на рис. 1.

Результаты проведенного эксперимента показывают, что калибровка
выполненная с использованием разработанной в данной работе методике при
расчете уширения дает наиболее оптимальный результат при заполнении за-
крытого калибра и должна быть положена в основу расчетов калибровок
башмаков.
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ИССЛЕДОВАНИЕ ТЕЧЕНИЯ МЕТАЛЛА
В ТАВРОВЫХ ЭЛЕМЕНТАХ ФАСОННЫХ КАЛИБРОВ

Нами были проведены экспериментальные исследования течения метал-
ла в фасонных калибрах с тавровыми элементами, состоящими из горизон-
тально расположенной стенки закрытого и открытого ручьев. Такие калибры
используют при прокатке тавровых профилей, рельсов и других фасонных
профилей.

Цель исследования: определение влияния высотной деформации закры-
того фланца, толщины закрытого и открытого фланцев, обжатия открытого


