
ІХ Міжнародна науково-практична студентська конференція магістрантів

ISSN 978-966-593-724 (ч. 3) Матеріали конференції, 2015 195

УДК 663.762.3

Н.А. ЮЗЕНКО, НТУ «ХПИ», Харьков, Украина
Я.Н. ПИТАК, д-р техн. наук, проф., НТУ «ХПИ», Харьков, Украина

Использование отходов от обжига магнезита в производстве
периклазошпинельных материалов

В настоящее время стоимость огнеупоров на основе магнезита очень
высока, поэтому очень эффективно использование пылеуноса от обжига
магнезита в качестве основного сырья, так как впоследствии это снижает
себестоимость продукции в несколько раз.

Целью данной научной работы является разработка теорнтических основ и
технологии получения периклазо-шпинельных огнеупоров с пониженной
химической активностью для службы в высокотемпературной зоне цементной
вращающейся печи.

Периклазошпинельные огнеупоры применяют для футеровки зоны
спекания  во вращающихся печах при обжиге цементного клинкера. Обжиг
сырьевой смеси для производства клинкера проводится при температуре
1470 ºС в течение 24 часов в длинных вращающихся печах (185 м, 230 м).

На стойкость изделий для футеровки зоны обжига вращающихся печей
положительное влияние оказывает уменьшение пористости огнеупоров. На
показатель открытой пористости изделий влияет процесс шпинелеобразования.

Так как в Украине нет месторождений природного магнезита, рационально
использовать в качестве основного сырья пылеунос после обжига магнезита. В
процессе обжига магнезита и особенно во вращающихся печах достаточно
большое улавливание пыли сырья доходит до 3035%. В результате
пылеочистки собираются огромные количества магнезитового пылеуноса,
который может быть переработан на испеченный порошок обжигом во
вращающихся печах. В фазовом отношении уловленная пыль сырья
представляет собой смесь в различных соотношениях неизменного магнезита,
каустического магнезита, периклаза, силикатов и углистых веществ.  Такое
использование уловленной пыли сырья позволяет экономить около 25%
исходного сырого магнезита. Для достижения уровня свойств
регламентируемым действующим стандартом для магнезитовых огнеупоров, в
состав сырьевой смеси мы вводим добавки ZrO2 (12 масс.%) и
электрокорунда, что позволило увеличить химическую устойчивость,
увеличить  термостойкость на 1015 теплосмен разрабатываемых периклазо-
шпинельных изделий. Температура начала деформации огнеупоров под
нагрузкой увеличивается на 1020º.

Таким образом добавка диоксида циркония и электрокорунда в шихту для
изготовления периклазо-шпинельных огнеупоров, полученных с
использованием продуктов пылеуноса при обжиге магнезита позволит
увеличить длительность службы футеровки в вращающихся печах до 2,53 лет.


