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Автоматизированное управление процессом улавливания
из отбросных газов двуокиси серы

Одними из наиболее опасных и трудно поддающихся очистке
загрязнителей атмосферного воздуха, выбрасываемых энергетическими
установками, являются оксиды серы (SO2 и в меньших количествах SO3).

Оксиды серы, а также образующиеся при их соединении с водяными
парами кислоты (H2SO3 и H2SO4) оказывают вредное воздействие на здоровье
людей, вызывают разрушение стальных конструкций и строительных
материалов, снижают прозрачность атмосферы, приводят к  гибели хвойных
лесов и т.д.

Среди традиционных методов десульфуризации (сероочистки)
низкоконцентрированных по SO2 отходящих промышленных газов, наибольшее
распространение получили технологии с использованием известняка или
извести. Их используют более чем на 80 % установок десульфуризации,
действующих в мире. Преимущества известковой суспензии: высокая
реакционная способность (эффективная абсорбция при малом соотношении
абсорбент: газ); небольшие размеры абсорберов и капитальных затрат;
меньший объем твердого осадка отработанного абсорбента; более низкое
потребление воды, а также дешевизна и доступность хемосорбента; небольшое
потребление энергии. После стадии абсорбции суспензия обрабатывается
воздухом в специальных емкостях, где воздух доокисляет сульфит кальция в
нейтральный сульфат – гипс.

Основным элементом такой установки является оросительный сруббер. В
верхней части расположено брызгало для суспензии, а в нижней контейнер для
отработанной суспензии, газ на очистку поступает в скруббер через нижний
штуцер, двигаясь противотоком суспензии, а очищеный газ выводится через
верхний штуцер. Установка снабжена емкостями исходной и отработанной
суспензии.

Нами разработана автоматизированная система управления процесса
улавливания оксида серы с применением микроконтроллера ОВЕН ПЛК 150.

Разработаны сновные контуры:
– регулирование расхода суспензии на орошение;
– регулирование содержания двуокиси серы на выходе скруббера;
– регулирование уровня в емкостях, и другие.
Такая система управления позволяет использовать компьютерную

визуализацию, которая легко подстраивается под технологический процесс.


