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теплового состояния бесконечно протяженного тела позволило приблизить 

модельное решение к исследуемым процессам нагрева/охлаждения тел, в 

частности, наибольшие отличия, получены для периферийных угловых 

участков [1, 2]. Однако, остается нерешенной проблема учета 

теплопереноса по длине бесконечно протяженного тела при изменении его 

объема. 

В работе предлагается третий эволюционный шаг математической 

модели теплового состояния бесконечно протяженного тела 

прямоугольного сечения, позволяющий учесть движение тела, изменение 

объема тела и теплопередачу в трех пространственных направлениях – 3D 

квазидинамическая математическая модель. Для устранения 

псевдодинамики движения и изменения объема тела на третьем шаге 

эволюции предлагается дискретное представление в виде системы тел 

конечного объема, которые перемещаются вдоль оси Z. При этом 

образуется три консолидированных области 0Z , 1Z , 1Z . Область 0Z  

определена для сегмента бесконечно протяженного тела, находящегося на 

технологической линии (охлаждения / нагрева) в момент времени 0, 

причем протяженность этой области динамически изменяется в период 

нестационарного протекания основного производственного процесса 

(наращивания или сокращения длины тела). Область 1Z  определена для 

сегментов, поступающих в область нагрева / охлаждения с дискретным 

шагом. При поступлении сегмента объем тела наращивается. Область 1Z  

определена для сегментов, выходящих из области нагрева / охлаждения с 

дискретным шагом. 
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