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ВЛИЯНИЕ КРУПНОСТИ ВНОСИМЫХ В АГЛОШИХТУ ШЛАМОВ ДОМЕННОГО И 
КОНВЕРТЕРНОГО ПРОИЗВОДСТВ НА ПОКАЗАТЕЛИ АГЛОПРОЦЕССА 

 

Для исследования влияния шламов – доменных и конвертерных на показатели 

процесса спекания, а также на прочность готового агломерата, в лабораторных ус-

ловиях проводились исследования. 

Как показали результаты экспериментов, введение шламов в состав аглоших-

ты, отрицательно сказывается на производительности аглоустановки и прочности 

готового агломерата. Несмотря на значительную долю оксидов железа, топлива и 

флюсующих добавок, что оказывает положительное влияние на показатели агломе-

рационного процесса, шламы вносят в аглошихту множество вредных примесей, что 

ограничивает их использование в доменном процессе. Кроме того, использование 

шламов ухудшает теплофизические характеристики аглошихты из-за их более низ-

кой температуропроводности (~1,20 × 10−5 м²/с (поскольку соотношение в смеси до-

менных и конвертерных шламов ~50/50, Χд.шл.~1,08 × 10−5 м²/с; Χк.шл.~1,32 × 10−5 

м²/с; Χсм.шл.=(1,08 × 10−5 + 1,32 × 10−5)/2 = 1,20 × 10−5 м²/с) по сравнению с аглоших-

той, не содержащей шламов, ~1,75 × 10−5 м²/с) и более высокой удельной теплоем-

кости (~925 Дж/кг (сд.шл.~980 Дж/кг; ск.шл.~870 Дж/кг; ссм.шл.=(980+870)/2 = 925 

Дж/кг), по сравнению с аглошихтой, не содержащей шламов, ~693 Дж/кг). 

Расчетом теплофизических свойств агломерационной шихты и смеси шламов 

доменного и конвертерного производств установлено, что последние обладают бо-

лее низкой температуропроводностью и более высокой удельной теплоемкостью, 

что приводит к более медленному прогреву гранул шламов. Неспекшаяся часть 

крупных гранул шламов является причиной снижения газопроницаемости столба аг-

ломерационной шихты и снижения прочности готового агломерата. 

Снижение фракции вносимых в агломерационную шихту шламов отрицатель-

но сказывается на газопроницаемости столба шихты, однако при этом производи-

тельность агломерационной установки и прочность готового агломерата возрастает. 

Объясняется это более низкой температуропроводностью и более высокой удельной 

теплоемкостью гранул шламов, по сравнению с агломерационной шихтой, и их высо-

кой прочностью, что приводит к увеличению затрат тепловой энергии, недостаточ-
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ному прогреву и, как следствие, неполноценному спеканию крупных гранул шламов, 

поэтому оптимальная фракция шламов, вносимых в агломерационную шихту – 0-3 

мм, более крупную фракцию рекомендуется предварительно измельчать. 

Зависимость максимальной температуры газов в вакуум-камере во время спе-

кания от фракции вносимых в агломерационную шихту шламов не установлена. 
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УДАЛЕНИЕ ДЕФЕКТОВ В ПОВЕРХНОСТНОМ СЛОЕ ПЛИТ КРИСТАЛЛИЗАТОРОВ 
МНЛЗ С ИСПОЛЬЗОВАНИЕМ ПДРП 

 

При движении металла через кристаллизатор в зоне взаимодействия поверх-

ностей происходит значительный абразивный износ меди. Движущаяся корочка за-

твердевшего металла вызывает при контакте сильный износ поверхности кристал-

лизатора, приводящий к изменению его исходной геометрии. В результате несколь-

ких разливок рабочая сторона медных стенок изнашивается. На ней могут возникать 
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