
ному прогреву и, как следствие, неполноценному спеканию крупных гранул шламов, 

поэтому оптимальная фракция шламов, вносимых в агломерационную шихту – 0-3 

мм, более крупную фракцию рекомендуется предварительно измельчать. 

Зависимость максимальной температуры газов в вакуум-камере во время спе-

кания от фракции вносимых в агломерационную шихту шламов не установлена. 
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УДАЛЕНИЕ ДЕФЕКТОВ В ПОВЕРХНОСТНОМ СЛОЕ ПЛИТ КРИСТАЛЛИЗАТОРОВ 
МНЛЗ С ИСПОЛЬЗОВАНИЕМ ПДРП 

 

При движении металла через кристаллизатор в зоне взаимодействия поверх-

ностей происходит значительный абразивный износ меди. Движущаяся корочка за-

твердевшего металла вызывает при контакте сильный износ поверхности кристал-

лизатора, приводящий к изменению его исходной геометрии. В результате несколь-

ких разливок рабочая сторона медных стенок изнашивается. На ней могут возникать 
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такие основные дефекты как: царапины, задиры, раковины, износ в углах, износ 

нижней части [1-6]. 

Удаление поверхностных дефектов и восстановление поверхностного слоя 

плиты кристаллизатора МНЛЗ возможно с помощью разработанного в ИЭС им. Е.О. 

Патона метода плазменно-дугового рафинирования поверхности (ПДРП) [7-9]. 

Для проведения экспериментов по удалению поверхностных дефектов и вос-

становление поверхностного слоя были изготовлены модели плит кристаллизаторов 

МНЛЗ. На рабочей поверхности плит кристаллизаторов, были смоделированы ос-

новные дефекты глубиной 0,5…5 мм такие как: износ нижней части, износ в углах, 

царапины, задиры, раковины. Перед процессом наплавки на поверхность заготовки 

закладывалась – чистая электротехническая медь. 

В результате проведенных экспериментов были удалены дефекты и восста-

новлен поверхностный слой. Наплавленный поверхностный слой имеет толщину 

2…7 мм, а глубина проплавления составляет от 5…13 мм по длине модели кристал-

лизатора. Результаты металлографических исследований показывают, что в зоне 

сплавления металл плотный, трещин, пор и дефектов не обнаружено. 

Результаты исследований восстановленного слоя по оценкам: твердости, уровню 

прочности металла, прочности сцепления с основой, ударной вязкости, электропровод-

ности и износостойкости, показывают, что восстановленный слой практически иденти-

чен основе модели плиты кристаллизатора по механическим и физическим свойствам. 

Таким образом, данная технология ПДРП позволяет восстанавливать и уда-

лять поверхностные дефекты модели плиты кристаллизатора МНЛЗ. 
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ОЦЕНКА ВЛИЯНИЯ ПРИМЕСНЫХ КАРБИДООБРАЗУЮЩИХ ЭЛЕМЕНТОВ НА 
СВОЙСТВА КОНСТРУКЦИОННЫХ СТАЛЕЙ 

 

Сталь, как конструкционный материал, имеет большие возможности повыше-

ния ее качества и улучшения всех служебных свойств за счет совершенствования 

технологии ее производства, постоянного снижении вредных примесей, уникальных 

способов микролегирования с использованием возможностей физико-химической 

природы и физической структуры стали. Способы воздействия на процессы структу-

рообразования стали и сплавов непрерывно совершенствуются и их роль в ком-

плексном подходе к решению проблемы только возрастает. Однако, определение 

оптимального химического состава и запрограммированных в нем потенциальных 
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