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ОПЫТ ИСПОЛЬЗОВАНИЯ КАРБИДА КАЛЬЦИЯ В ТЕХНОЛОГИЧЕСКОМ ЦИКЛЕ 
ВЫПЛАВКИ КОНВЕРТЕРНОЙ СТАЛИ НА ПАО «МК «АЗОВСТАЛЬ» 

 

На комбинате «АЗОВСТАЛЬ» карбид кальция для раскисления конвертерной 

стали первые 3 – 4 года использовался карбид кальция фракции 2 – 25 мм, в 

дальнейшем, в ходе его использования, была определена технологическая 

целесообразность применения карбида кальция фракции 2 - 15 мм. Первоначально 

карбид кальция, расфасованный в герметически закрытые металлические барабаны 

массой нетто 25 кг, присаживали вручную, что характеризовалось: отсутствием 

технологичности присадки; отсутствием возможности точного дозирования 

материала на плавку; пониженной раскислительной способностью. В 2012 г в 

условиях предприятия была внедрена система автоматизированной подачи карбида 

кальция на выпуске из конвертера, что позволило снизить расход алюминия 

фракционированного АВ-87 и одновременно снизить затраты на раскисление стали 

на 20 %.  
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В рамках совершенствования технологии раскисления стали, на комбинате 

«Азовсталь» с августа 2013 г разработана и внедрена  технология полной замены на 

выпуске плавки из конвертера алюминия фракционированного (чушкового) на карбид 

кальция при производстве металла с ограничением содержания серы в готовой 

стали не более 0.015%. Взамен алюминийсодержащих раскислителей в ковш при 

выпуске плавки из конвертера для раскисления стали начали использовать карбид 

кальция с массовым расходом на плавку 300 кг.  

Разработка и промышленное внедрение технологии предварительного 

раскисления металла и шлака карбидом кальция  позволили: снизить себестоимость 

стали за счёт снижения расхода чушкового алюминия и алюминиевой катанки (при 

раскислении карбидом кальция металла) и алюминия гранулированного (при 

раскислении карбидом кальция шлака) вследствие снижения содержания кислорода 

в жидкой стали и в шлаке; обеспечить производство продукции, соответствующей 

требованиям действующих стандартов без ухудшения качественных показателей 

стали. 
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ИТОГИ РАБОТЫ МЕТАЛЛУРГИЧЕСКИХ ПРЕДПРИЯТИЙ УКРАИНЫ ЗА 2015 ГОД 

 

В начале 2015 года угледобывающие, коксохимические и металлургические 

предприятия Донбасса испытывали значительные трудности с организацией 

производства и вывозом готовой продукции в условиях дефицита сырья из-за 

разрушенной транспортной инфраструктуры. Из-за отсутствия железорудного сырья 

в феврале-марте было полностью остановлено производство на «Донецкстали» и 

Енакиевском метзаводе. С середины февраля в режим «горячей консервации» были 

переведены все коксовые батареи на Алчевском, Донецком и Ясиновском 

коксохимических заводах, частично – на Авдеевском КХЗ, в результате чего 

усилился дефицит доменного кокса, что негативно отразилось на работе 

металлургов. 

В результате, снижение уровня производства стали и проката, 

продолжавшееся с августа 2014 года, достигло своего пика в марте 2015 года 
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