
 

353 

 

УДК 669.054.8 

В. А. Маслов,  Л. А. Дан, Л. А. Трофимова 

ГВУЗ «Приазовский государственный технический университет», г. Мариуполь  

 

ПОЛУЧЕНИЕ ТЕРМОГРАФЕНИТА ИЗ ЖЕЛЕЗОГРАФИТОВЫХ ОТХОДОВ 

МЕТАЛЛУРГИЧЕСКОГО ПРОИЗВОДСТВА 

 

Из литературы [1-3] известно, что путем окислительной обработки графита 

можно получить соединения интеркалирования графита (СИГ), а из них – термогра-

фенит. Соединения интеркалирования графита образуются в результате внедрения атомных и молекулярных слоев раз-

личных химических частиц между слоями пластинок графита. Термографенит – это сверхлегкий дисперс-

ный графит. Он обладает уникальным комплексом теплофизических и электрофизи-

ческих свойств. Поэтому представляют интерес дальнейшие исследования техноло-

гии получения этого материала. 

В предыдущих исследованиях [2, 3] графит получали из дисперсных железо-

графитовых отходов металлургии. Однако, учитывая особую микроструктуру и мор-

фологию исходных дисперсных железографитовых отходов (ЖГО) [4], они могут са-

ми стать сырьем для получения вначале соединения интеркалирования графита, а 

затем – магнитного термографенита. 

В настоящей работе использовали дисперсные ЖГО отделения десульфура-

ции МК «Азовсталь», содержащие до 60 % углерода. 

В результате исследований разработана технология получения нового про-

дукта – СИГ с магнитными свойствами. Установлены технологические особенности, 

при которых в процессе окислительного интеркалирования значительная часть окси-

дов железа ЖГО остаются в материале, придавая СИГ магнитные свойства. После-

дующее термическое расширение СИГ при 1000 оС позволяет получить термогра-

фенит с объемной плотностью 6 – 10 кг/м3 , удельной намагниченностью насыщения 

12 – 24 А . м2/кг и удельным электрическим сопротивлением (1,9 – 9,0) . 10-4 Ом . м. 
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 Необходимость производства стали улучшенного качества определяется тре-

бованиями как мировых, так и внутренних рынков металла, поэтому повышение слу-

жебных характеристик металлопродукции является важнейшей задачей чёрной ме-

таллургии. Вместе с тем, необходимость улучшения качества металлопродукции 

ставит задачу разработки новых и совершенствования существующих технологиче-

ских процессов производства стали, которые должны сочетаться со снижением за-

трат на производство стали, улучшением условий труда персонала, повышением 

производительности агрегатов и улучшением экологии. 

В зависимости от назначения изделий из металла при их проектировании под-

бираются стали, обладающие тем необходимым комплексом свойств, которые обес-

печат последующую успешную их эксплуатацию. Так, конструкционные стали долж-

ны иметь достаточную прочность, хорошую свариваемость, должны быть устойчивы 


