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На схеме показаны запатентованные  научной школой проф. Шинского О. И. 

решения по развитии технологии ЛГМ, в частности, для литья ячеистых металлоиз-

делий в вакуумируемых песчаных формах (с указанием 14 патентов). Полные описа-

ния патентов представлены на сайте Укрпатента по адресу:  

http://base.uipv.org/searchINV/. 

Развитие технологии моделирования и формовки в сочетании с разработкой 

высокопрочных недорогих сплавов с высокой способностью к формозаполняемости 

их расплавов позволит и далее наращивать объемы литейного производства, в том 

числе, успешно замещая отливками изделия из металлопроката и поковок. Значи-

тельные возможности для литейного производства открываются сейчас при перехо-

де автомобилестроения на массовый выпуск электромобилей при сохранении общей 

тенденции облегчения веса транспортных средств. 
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В цикле исследований по теме «Разработка научных и технологических основ 

создания литых конструкций, оптимальных процессов их получения и проектирова-
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ния» провели обзор о применении ЧШГ в литейном производстве [1, 2]. В последнее 

время проведенные экспериментальные работы показали, что комбинированные 

процессы охлаждения отливки, извлеченной из формы, по режиму термообработки 

отливки позволяют получать требуемые структуры непосредственно из литого со-

стояния, что систематизировано в табл.1 и 2 [3].  

Разработаны способы получения требуемых структур в графитизированных 

чугунах непосредственно из литого состояния. Эти способы запатентованы в ряде 

стран, в частности, каждой структуре металлической матрицы соответствует реко-

мендуемая температура закалочной среды (табл. 2) [3]. 

 

 

Отливки из ЧШГ получают в песчаные, металлические или керамические 

формы. Отливки извлекают из литейных форм при температуре выше эвтектоидного 

превращения - 900-1000 °С и быстро, в течение 5-15 с, перемещают в жидкую ванну 

с температурой, определяемой требуемым типом структуры [3].  



ЛИТВО.  МЕТАЛУРГІЯ. 2017 

 

56 

 

 

Во ФТИМС НАН Украины подана заявка на патент о способе такого комбини-

рованного литья с извлечением горячих отливок из формы и выполнением их изо-

термической закалки. В этом способе используют преимущества ЛГМ-процесса – 

быстрое разуплотнение песка формы при отключении вакуума и опыт регулируемого 

охлаждения отливок  [2, 4]. 
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