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ний исходных одноцветовых температур излучения и их модулях от 0,2 до 1,0 %) ин-

струментальные погрешности ДКПИ пренебрежимо малы, в то время как погрешно-

сти СВПИ превышают 2,9 %, а классической спектрального отношения термометрии 

достигают 1,7-9,4 %.  
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ОПРЕДЕЛЕНИЕ ВРЕМЕНИ НАЧАЛА ДЕФОРМАЦИИ СТЕРЖНЕЙ, 

ИЗГОТОВЛЕННЫХ ЗАМОРАЖИВАНИЕМ 

 

При изготовлении отливок важное значение имеет качество форм, сохранение 

ею постоянной геометрии. При литье в замороженные формы важно знать начало 

деформации замороженных стержней, чтоб можно было оценить время, в течение 

которого необходимо произвести заливку. 

Для определения времени начала деформации стержней предложена следу-

ющая методика. 

Образцы, изготовленные из формовочной смеси для замороженных форм [1], 

охлаждаются до температуры -60 °С в течении 30 мин. Затем, после извлечения из 

холодильника, они помещаются на лабораторную установку, где определяется вре-

мя начала деформации (рис. 1). 
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Рис. 1. Схема прибора, для определения начала деформации замороженного 

стержня: 1 – замороженный стержень, 2 – опора, 3 - микрометр 

 

В качестве исследуемых стержней использовались стержни круглого (диаметр 

от 5 до 20 мм) квадратного (размер стороны от 5 до 20 мм) и прямоугольного сече-

ния. 

Для снижения воздействия на стержень со стороны микрометра, из него уда-

ляется прижимная пружина. Весом иглы при исследовании можно пренебречь.  

Полученные данные позволили определить, что при применении стержней 

малого сечения (5 мм) достаточно времени для сборки и заливки форм до начала их 

деформации. 
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