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пластичности и ударной вязкости, уровень снижения вязкости и пластичности дости-

гает 1,5 – 3,0 раза. 

Незначительное повышение прочностных свойств образцов сталей микроле-

гированных азотом и ванадием, связано с повышением прочности (микротвердости) 

как цементованных, так и азотированных  слоев. 
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ОПТИМИЗАЦИЯ КРИСТАЛЛИЗАЦИИ ОТЛИВОК ИЗ ЛЕГКОПЛАВКИХ СПЛАВОВ 

ПРИ КРИСТАЛЛИЗАЦИИ В КОКИЛЕ С ОБЛИЦОВКОЙ ИЗ СИЛИКОНОВОЙ 

РЕЗИНЫ 

 

Метод получения отливок в облицованный кокиль с применением в качестве 

облицовки силиконовой резины не позволяет в широких пределах управлять про-

цессами кристаллизации в виду  однородности покрытия. Влияние на скорость 

охлаждения отливки при помощи изменения толщины стенки покрытия не всегда 

возможно по технологическим причинам.  

Для решения этой проблемы рекомендуется добавлять в резину порошки раз-

личных металлов, таких как медь, железо, алюминий и другие.  

Это позволяет в широких пределах влиять на теплопроводность покрытия. 

Ввод порошков осуществляется следующим образом: порошок добавляем в резину, 

перемешиваем в течении 5 мин, вакуумируем 4 мин и затем даем отстояться 10 мин. 

Добавляем катализатор, перемешиваем 5 мин и заливаем получившуюся суспензию 
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в полость между моделью и кокилем для образования облицовки. Извлечение моде-

ли осуществляем через 24 часа. 

Так, как получившаяся система у нас является гетерогенная с вкраплениями 

одного качества, то расчет теплопроводности производим по формуле [1]: 

 

 

 

 

где  ;  

 - теплопроводность соответственно вкрапливания и матрицы ; 

П2 – объемная концентрация твердой фазы; 

для покрытий  , 

где k1 – удельное содержание твердой фазы:  

p и p1 – плотность соответственно покрытия и твердой фазы 
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Над проблемою розроблення нових зв’язувальних компонентів, які дають змо-

гу отримати холоднотвердну суміш із високими технологічними властивостями, не-

дефіцитних, нетоксичних і дешевих, працює ряд фірм-виробників, дослідників і лива-

рних підприємств, що підтверджує актуальність подібних розробок [1, 2]. 

У сучасних стрижневих сумішах використовують багато різних зв’язувальних 

компонентів, які відрізняються хімічною природою і способами зміцнення. Особливе 


