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рна матриця визначає умови диспергування металевої фази. Електроди, мо-
дифіковані паладієм, який осаджений на полімерну матрицю, можна викори-
стовувати для детектування водню.

ЯРМОЛА С.А., ШАЛЫГИНА О.В., канд. техн. наук

ИССЛЕДОВАНИЕ КОРРОЗИОННОЙ АКТИВНОСТИ
ЭМАЛЕВЫХ РАСПЛАВОВ

Коррозионная активность эмалевых расплавов характеризует их способ-
ность взаимодействовать с твердой фазой с образованием продуктов этого
взаимодействия и их последующим растворением в расплаве или осаждением
на поверхности твердой фазы. В качестве твердой фазы главным образом вы-
ступает эмалируемый металл и его оксиды, образующиеся на поверхности
металла при обжиге эмалевого покрытия, а также огнеупорная футеровка
плавильных агрегатов. От коррозионной активности эмалевых расплавов,
обусловливающей интенсивность процессов взаимодействия в системах ме-
талл – покрытие и расплав – огнеупорная футеровка, зависят прочность сце-
пления эмалевых покрытий с субстратом, качество эмалевой фритты и дли-
тельность работы плавильных печей.

Коррозионная активность, занимает немаловажное место при разработке
новых составов легкоплавких грунтовых и безгрунтовых эмалей с целью по-
следующего их внедрения в серийное производство на предприятиях-
производителях эмалевых фритт и эмалированных изделий. С одной сторо-
ны, высокая коррозионная активность расплава способствует разъеданию
шамотной кладки эмалеплавильных печей, особенно на границе раздела фаз
расплав – футеровка – газовая среда. Это влечет за собой дорогостоящие ре-
монты оборудования и остановку производства, что негативно сказывается
на затратах и работе предприятия. С другой стороны, это свойство позитивно
влияет на прочность сцепления эмалевого покрытия со сталью. Поэтому при
разработке новых составов эмалевых фритт необходимо учитывать вышеука-
занные нюансы и обязательно проводить определение коррозионной актив-
ности расплавов на стадии лабораторных исследований.

В данной работе была проведена серия экспериментов по установлению
коррозионной активности стеклоэмалевых расплавов разработанных фритт
при взаимодействии с металлическим субстратом. Для исследований в каче-
стве основы была выбрана эмаль двойного назначения DM 59, обладающая
свойствами грунта и безгрунтового покрытия. Этот состав фритты разрабо-
тан нами для защиты деталей бытовых плит из тонколистовой малоуглероди-
стой стали с нанесением по порошковой электростатической технологии
PUESTA. В состав DM 59 входит комплексный активатор сцепления (КАС),
содержащий оксиды Co, Ni, Cu, Fe, Mn, который обеспечивает прочность
сцепления эмалевого покрытия со талью и в значительной степени определя-
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ет степень коррозионной активности эмалевого расплава. Для установления
влияния каждого из компонентов КАС на коррозионную активность эмалево-
го расплава были исследованы 7 синтезированных составов легкоплавких
эмалей с маркировкой от DM59-1 до DM59-7, отличающихся различным со-
держанием компонентов комплексного активатора сцепления при постоян-
ном содержании остальных компонентов состава.

Коррозионную активность расплава по отношению к металлическому
субстрату определяли гравиметрическим методом по изменению диаметра
(Δd) стального стержня, погруженного в расплав, на границе металл-расплав-
атмосфера печи. Опыт проводили в лабораторной муфельной печи, началь-
ная температура в печи 200 °С, выдержка 2 часа при температуре 860 °С.
Диаметр исходного образца d1=10мм. После опытов значения d2 для 7 соста-
вов эмалей колебались в пределах 9,0 – 9,7 мм. На основании изменения
диаметра Δd образца и прочности сцепления покрытия этого же состава с об-
разцами с малоуглеродистой эмалировочной стали определяли наиболее оп-
тимальный состав КАС эмалевой фритты двойного назначения.

Установлено, что наиболее активно по отношению к металлическому
стержню на границе металл-расплав-атмосфера ведут себя стеклоэмалевые
расплавы синтезированных фритт марок DM 59-1 (Δd1=0,9мм), DM 59-2
(Δd2=1,0мм), DM 59-6 (Δd3=0,8мм), т.е. составы, в которых присутствует
максимальное количество оксидов Cu, Co, Ni. Наиболее слабое сцепление
эмалевого покрытия со стальной основой было у составов DM 59-2, DM 59-4,
DM 59-5, КАС которых не содержал оксидов Fe, Co, Ni. Таким образом,
можно сделать вывод, что CuO является наиболее реакционным компонен-
том в составе КАС по отношению к металлическому стержню, но на проч-
ность сцепления эмалевого покрытия с образцом малоуглеродистой стали
оказывает минимальное значение.
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ДОСЛІДЖЕННЯ КІНЕТИКИ ПРОЦЕСУ ЕТАНОЛІЗУ ЖИРІВ
З МЕТОЮ ОТРИМАННЯ ХАРЧОВИХ ПАР

В світовому виробництві емульгаторів, без яких неможливо уявити собі
структуру та консистенцію багатьох харчових продуктів, значна частка при-
падає на моно- та дигліцериди (близько 65 %), які нині в Україні не виробля-
ють. Традиційними методами їх отримання є гліцероліз жирів; етерифікація


