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У роботі розглянуто питання щодо пінч-інтеграції Саратовської 

установки атмосферної перегонки нафти з блоком ЕЛЗУ на АВТ А12/6, 

визначені потоки, які будуть використані під час теплової інтеграції процесу. 

Скорочення споживання паливно-енергетичних ресурсів в промисловості 

зв'язане з широкомасштабною реалізацією сучасних енергозбережних 

технологій. На даний час найбільш досконалими методами модернізації і 

оптимізації установок первинної переробки нафти є методи пінч-аналізу і пінч-

проектування. Ці методи дозволяють оцінити додаткову кількість 

теплообмінників, їх площу поверхні теплообміну, а значить, і вартість їх 

установки ще до виконання самого проекту. А це і дозволяє оцінити необхідні 

інвестиції і термін їх окупності [1].  

Для процесу інтеграції 

використовуємо програму Pinch 2.02. 

Визначаємо, що для даного процесу 

ΔТmin=10°С є оптимальним значенням. 

Зрушуємо складові криві і отримуємо 

такий результат — рекуперація 153 

МВт, значення гарячих і холодних 

утиліт 46 МВт і 47 МВт відповідно. На 

наступному. етапі розбиваємо нашу 

систему на 2 підсистеми (вище і нижче 

пінча). За допомогою СР – правил , правил 

евристичної позначки, правил розщеплення 

потоків розставляємо теплообмінні апарати. 

Важливою частиною є розрахунок теплообмінного обладнання. Для даної 

роботи ставимо 11 нових теплообмінних апаратів., після реконструкції площа 

поверхні складає 42 602 м
2
. 

У результаті запропонована модернізація існуючого виробництва за 

допомогою пінч-технологій, які дозволять максимально використовувати вже 

встановлене обладнання , але в нових робочих мережах, що знижує інвестиції в 

реконструкцію. 
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