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Значна кількість виробів у машинобудуванні та інших галузях 

виробництва потребую технологічних операцій плоского шліфування. При 

цьому достатньо широко використовуються верстати, що працюють торцем 

круга. З метою управління термосиловою напруженістю процесу шліфування 

часто використовують попередній нахил осі шпинделя на кут  [1-2] що 

неминуче веде до появи відхилення форми поверхні деталі (увігнутість  , див. 

рисунок) особливості формування якої детально розглянуто в [3]. 

 

Рисунок.1 – Ілюстрація особливостей 

формування макропрофілю деталі 

Практика використання процесу 

шліфування показала, що 

становлять певний інтерес 

дослідження щодо встановлення 

впливу умов обробки (діаметра 

круга 
maxd , глибини шліфування t  

та кута  ) на такі параметри, як 

ширина (В) та довжина (L) дуги 

контакту робочої поверхні круга 

(РПК) з деталлю. Для цього були 

проведені дослідження шляхом 

комп’ютерного моделювання у 

середовищі КОМПАC.  

Результати моделювання показали, що ці функції достатньо добре можуть бути 

описані степеневими залежностями, які мають вигляд: 
0,50 0,48 0,50

max14,92B t d     , 0,50 0,50 0,50

max15,24L t d     . 

Надалі становлять певний інтерес дослідження щодо встановлення 

впливу умов процесу шліфування з нахилом торцевого круга на площу 

контакту РПК з деталлю. 
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