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В роботі розглянута можливість застосування тертя в якості джерела 

енергії, за допомогою якого може здійснюватися швидкісна зміна структурного 

стану різних матеріалів. 

Взаємозв’язок між тертям та структурними станами матеріалів 

(початковим, проміжним та фінішним) можна розглядати в якості основного 

фактору при реалізації багатьох процесів. Наприклад, такі несхожі на перший 

погляд технології, як термофрикційне розрізання, термофрикційне оброблення, 

термофрикційне зміцнення [1] або термофрикційне зварювання мають дуже 

важливу спільну складову – тертя. Відповідно, це дозволяє розглядати процеси, 

які відбуваютья під час застосування таких технологій, як споріднені.  Слід 

зауважити при цьому, що тертя ( фрикційна складова) у вищезазначених 

технологічних  процесах може використовуватись не однаково: в різних умовах, 

за різними схемами, з різною інтенсивністю та інше. Кожен з цих методів має 

свою варіативність, як, наприклад, зварювання тертям з перемішуванням при 

застосуванні одного чи декількох матеріалів [2] або з використанням різних 

технологічних аспектів:  схеми застосування інструменту, використання 

інструменту з різних матеріалів та різної форми [3] та інше. Окремо слід 

акцентувати увагу на доцільності застосування методів моделювання при 

плануванні роботи з використанням будь-якої з вищезазначених технологій, 

адже це дозволяє не тільки прогнозувати очікуваний результат, а й суттєво 

прискорювати його досягнення.   

Актуальність даного питання підкріплюється також можливим 

застосуванням тертя в локальних областях потенційних виробів, що окрім 

економічного зиску характеризується можливістю дискретного формування 

властивостей в потенційних виробах. 
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